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Ihr Kontakt zu Klauke:
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ELECTRICAL DISTRIBUTION - STARKE PARTNER WELTWEIT

Klauke, Greenlee und HDE sind lhr starkes Team
—innovativ, sicher und wirtschaftlich. Gemeinsam
bilden sie eine Verbindung, die sich bei profes-
sionellen Anbietern weltweit fur die Energieversor-
gung, in der Industrie und beim Schaltanlagenbau
etabliert hat.

Automotive Connector Solutions - Know-how fiir auBergewéhnliche Lésungen

In die Entwicklung und Fertigung unserer Produkte
fur die Automobilbranche flieBt jahrzehntelange
Erfahrung. Vom Standard bis zu Sonder- und
Spezialkabelschuhen — unsere Losungen werden in
jeglichen Bordnetzbereichen eingesetzt.



Assembly solutions - Qualitat der besonderen Art

Wir sind ganz fur unsere Kunden da. Klauke bietet
hochflexible Losungen flr Ihre spezifischen Anforde-
rungen oder fur Kleinserien im Bereich industrieller
Guter. Dazu gehoren Stanzteile, Kabelbdume und
konfektionierte Kabel sowie Verbinder. Bei lhren
Sonderanfertigungen vertrauen wir auf unsere
hauseigenen Entwicklungs- und Fertigungskompeten-
zen. Kunden aus Bereichen wie Automotive, Heizun-
gen, Klimagerate, Haushaltsgeréate erneuerbare
Energien oder E-Mobility setzen auf unsere Qualitat.

Customized Tools — Auch in Zukunft besser

Wir sind marktflihrend: Unsere akkuhydraulischen
Werkzeuge flr die Sanitar, Heizungs- und Klima-
technik liegen im Bereich der Pressverbindungen
ganz vorne. Doch das reicht uns nicht: Im Bereich
Customized Tools entwickeln unsere Werkzeug-
Experten gemeinsam mit unseren Kunden immer
neue Prototypen, egal ob im Schneid-, Press- oder
Stanzsegment. Wir begleiten Sie Uber den Ent-
wicklungsprozess hinaus bis zum fertigen Serien-
produkt und dem After Sales Service. Wir sind an
Ihrer Seite.



PERFEKT AUF IHREN
ARBEITSALLTAG ZUGESCHNITTEN

Ihr direkter Link zu unseren
Werkzeugserviceangeboten:

Link zu unserenm

HOTLINE:
0800 4 68 55 28

Support Video:

»

B ™ Video-Support mit m weltweiter Repartatur- und Instandhaltungsser-
T = Live-Darstellung Ihrer vice durch Uber 60 autorisierte Service-Center
LO—OJ Anwendung und dem (Klauke ASC)
Produkt m kompletter Wartungsservice
m Direkte Beantwortung Ihrer Fragen nach mit j&hrlicher Inspektion und

indicidueller Terminabsprache Wartung zu Festpreisen

m Service Monbil flr Vor-Ort-Service
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder — Cu

DER KLASSIKER -
ROHRKABELSCHUHE AUS KUPFER

Nicht jedes Produkt wird bei Klauke zum Klassiker. Nur die Besten. Seit 1960 gehdren
Rohrkabelschuhe aus hochwertigem Elektrolytkupfer zum Klauke Standardsortiment.
Das Markenzeichen: Von der Entwicklung bis zur Fertigung liegt alles in unserer Hand.
Wir kontrollieren jeden Schritt. Das Ergebnis: Der zertifizierte Klassiker halt — in jeder
Ausflhrung.

» alles aus einer Hand, von der Entwicklung bis zur
Fertigung

» Beste elektrische Leitwerte durch Elektrolytkupfer

» fiir alle Querschnitte und in vielen Sonderformen
erhiltlich

» gepriift nach internationalen Normen




KlauKe

A Textron Company

» Das System - Klauke Verbindungen

Bei Klauke sind alle Produkte aufeinander abgestimmt und wir
fertigen in eigenen Werken. Wir denken in Ihren Arbeits-
schritten — und produzieren alles mit System. Jeder Kabel-

schuh, jedes Werkzeug, fur die perfekte Verbindung.

m Volle Flexibilitat durch Lésungen fur alle Leiterklassen nach
DIN EN 60228

= fUr Kabel mit verdichteten Rundleitern, Kabel mit Sektor-
leitern und nach individuellen Anforderungen

W ein Lieferant fur alles: vom Kabelschuh bis zum Werkzeug

fur professionelle elektrische Installationen

1 4
2 5
3 6

o Gliihen

e verzinntes Endprodukt
0 nach dem Verpressen

0 Ausgangsmaterial
e Falzen und Pressen

e Stanzen

» Die Verarbeitung — Qualitdt aus Tradition

Bestes Material ist die Grundlage fUr Produkte mit Qualitat.
FUr unseren Klassiker verwenden wir — wie fur alle Klauke
Produkte — ausschlieBlich hochwertiges Material von zertifizier-
ten Lieferanten. Alle unsere Kabelschuhe bekommen Sie mit
den optimalen Eigenschaften. Daflr fertigen wir mit einem

speziellen Gluhverfahren.

m optimale Leitfahigkeit, hohe Belastbarkeit und mehr
Sicherheit durch hochwertiges Material

W ausgezeichnete Verarbeitungseigenschaften

» Die Beweise — unabhéngige Qualitatspriifungen

Klauke folgt seinem eigenen hohen Standard. Das lassen wir
von mehreren unabhangigen Stellen prifen und haben uns
unter anderem den harten Prifungen der IEC gestellt —

mit Erfolg.

m |EC (International Electric Commission): Die IEC ist ein
Gremium fir Normen im Bereich der Elektrotechnik und
Elektronik. Die Zertifizierungen umfassen die gesamte
Elektrotechnik mit besonders hohen Ansprtchen.

m UL (Underwriters Laboratories): UL ist eine unabhangige
Organisation, die Produkte auf Sicherheit untersucht und
zertifiziert. Die Zertifizierung ist besonders wichtig auf dem

amerikanischen Markt.

= DNV (Det Norske Veritas) und GL (Germanischer Lloyd):
Mittlerweile fusioniert sind DNV und GL die weltweit groBte

Beratungsgesellschaft fur On- und Offshore-Anlagen.
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe, Cu, Normalausfiihrung

= » Kabelschuh fiir feindrahtige Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 5
S » Einfache Verarbeitung dank Sichtloch zur Uberpriifung des eingeschobenen
Leiters

Eigenschaften
- Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

c Us - Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefliche und prazise
Endenbearbeitung
= Artikelkennzeichnung auf dem Kabelschuh
= Werkstoff
= Kupfer (EN13600)
Oberfldche

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 38

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm?2 0 Art.-Nr. d1 a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
M3 91R3 1,3 6 6,0 32 2,8 3,25 4,0 12 0,060 100

0,75 M4 91R4 1,3 6 6,5 4,3 2,8 4,00 5,0 13 0,060 100
M5 91R5 1,3 6 75 53 2,8 4,75 55 14 0,060 100

M3 92R3 1,8 6 6,5 3,2 3,3 3,25 4,0 12 0,080 100

M4 92R4 1,8 6 6,5 43 33 4,00 5,0 13 0,080 100

1 M5 92R5 1,8 6 75 53 33 4,75 55 14 0,080 100
M6 92R6 1,8 6 9,0 6,5 33 6,50 6,5 16 0,090 100

M3 93R3 2,3 6 75 3,2 42 3,25 4,0 12 0,120 100

M4 93R4 2,3 6 75 43 42 4,00 50 13 0,120 100

25 M5 93R5 23 6 8,5 53 4,2 4,75 5,5 14 0,130 100
M6 93R6 2,3 6 9,5 6,5 42 6,50 6,5 16 0,150 100

M8 93R8 2,3 6 13,0 8,5 4,2 7,75 9,5 20 0,180 100

M4 94R4 3,0 8 8,5 43 5,0 4,75 55 18 0,210 100

M5 94R5 3,0 8 9,0 53 5,0 4,75 6,0 18 0,213 100

* M6 94R6 3,0 8 10,0 6,5 5,0 6,50 6,5 19 0,220 100
M8 94R8 3,0 8 13,0 8,5 50 8,50 9,5 22 0,280 100

M4 95R4 4,0 9 9,5 43 6,0 5,00 55 18 0,290 100

M5 95R5 4,0 9 9,5 53 6,0 6,00 6,0 19 0,300 100

6 M6 95R6 4,0 9 10,0 6,5 6,0 7,00 6,5 19 0,300 100
M8 95R8 4,0 9 14,0 8,5 6,0 8,50 9,5 22 0,320 100

12 @GREENLEE@ KlauKe H)-=



KlauKe

A Textron Company

Rohrkabelschuhe, Cu, Gabelform

» Kabelschuhe bis 6 mm? fiir feindréhtige Rundleiter, 10 mm?2 und 16 mm?2 fiir
S mehrdréhtige Rundleiter nach DIN EN 60228
» Einfache Montage durch Gabelform
‘ » Einfache Verarbeitung dank Sichtloch zur Uberpriifung des eingeschobenen
Leiters

Eigenschaften

- Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
- Einfache und sichere Montage durch plane Auflageflache und prézise

&

Endenbearbeitung
= Artikelkennzeichnung auf dem Kabelschuh
c@us Werkstoff
= Kupfer (EN13600)
= Oberfldche

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

GI— Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 38

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm?2 0 Art.-Nr. d1 a b d2 d4 cl c2 | ~kg VE/St.

M3 91C3 1,3 6 6,0 32 28 3,25 4,0 12 0,06 100

0,75 M4 91C4 1,3 6 6,5 4,3 2,8 4,00 50 13 0,05 100

M5 91C5 1,3 6 75 53 2,8 4,75 55 14 0,06 100

M3 92C3 1,8 6 6,5 3,2 33 3,25 4,0 12 0,07 100

15 M4 92C4 1,8 6 6,5 43 33 4,00 5,0 13 0,07 100

M5 92C5 1,8 6 75 53 33 4,75 55 14 0,07 100

M6 92C6 1,8 6 9,0 6,5 3,3 6,50 6,5 16 0,08 100

M3 93C3 2,3 6 75 3,2 4,2 3,25 4,0 12 0,12 100

M4 93C4 2,3 6 75 43 42 4,00 5,0 13 0,11 100

25 M5 93C5 2,3 6 8,5 53 4,2 475 55 14 0,12 100

M6 93C6 2,3 6 9,5 6,5 42 6,50 6,5 16 0,10 100

M4 94C4 3,0 8 8,5 43 50 4,75 55 17 0,19 100

M5 94C5 3,0 8 9,0 53 5,0 4,75 6,0 17 0,19 100

! M6 94C6 3,0 8 10,0 6,5 5,0 6,50 6,5 19 0,21 100

M8 94C8 3,0 8 13,0 8,5 5,0 8,50 9,5 22 0,24 100

M4 95C4 4,0 9 9,5 43 6,0 5,00 55 18 0,27 100

M5 95C5 4,0 9 9,5 53 6,0 6,00 6,0 19 0,32 100

0 M6 95C6 4,0 9 10,0 6,5 6,0 7,00 6,5 19 0,27 100

M8 95C8 4,0 9 14,0 8,5 6,0 8,50 9,0 22 0,31 100

M5 96C5 4,5 10 12,0 55 7,0 6,50 75 22 0,45 100

10 M6 96C6 45 10 12,0 6,5 7,0 6,50 75 22 0,41 100

M8 96C8 45 10 15,0 8,5 7,0 10,00 10,0 25 0,52 100

M5 97C5 55 13 12,0 55 8,5 5,50 6,5 26 0,81 100

16 M6 97C6 55 13 12,0 6,5 8,5 6,25 75 27 0,81 100

M8 97C8 55 13 15,0 8,5 8,5 8,50 9,5 29 0,90 100
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe, Cu, Normalausfiihrung

» Fiir mehrdréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 K. 2

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Idealer Kabelschuh fiir den Schaltschrankbau

» In Kombination mit der EKM 60 ID geeignet fiir feindréhtige Leiter

Eigenschaften

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Nach DIN EN 61373 Klasse 1B vibrationsgepriift

= Einfache und sichere Montage durch plane Auflageflache und prézise
Endenbearbeitung

= Artikelkennzeichnung auf dem Kabelschuh

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

d Oberfliche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

e

Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 38

= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu”

®
oo

Zusatzinformationen
= Auch mit Sichtloch lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,MS“

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm?2 0 Art.-Nr. d1 a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
M5 1R5 35 9 10 55 6,5 6,50 75 21 0,50 100
M6 1R6 3,5 9 12 6,5 6,5 6,50 75 21 0,47 100
6 M8 1R8 3,5 9 15 8,5 6,5 10,00 10,0 23 0,54 100
M10 1R10 3,5 9 17 10,5 6,5 12,00 12,0 25 0,59 100
M12 1R12 35 9 19 13,0 6,5 13,00 13,0 28 0,63 100
M5 2R5 45 10 12 55 7,0 6,50 7,5 22 0,50 100
M6 2R6 45 10 12 6,5 7,0 6,50 75 22 0,49 100
10 M8 2R8 4,5 10 15 8,5 7,0 10,00 10,0 25 0,58 100
M10 2R10 45 10 17 10,5 7,0 12,00 12,0 27 0,62 100
M12 2R12 45 10 19 13,0 7,0 13,00 13,0 29 0,64 100
M5 3R5 55 13 12 55 8,5 5,50 6,5 26 0,84 100
M6 3R6 55 13 12 6,5 8,5 6,25 75 27 0,86 100
16 M8 3R8 5,5 13 15 8,5 8,5 8,50 9,5 29 0,93 100
M10 3R10 55 13 17 10,5 8,5 10,50 11,5 31 0,99 100
M12 3R12 55 13 19 13,0 8,5 12,00 13,0 33 1,02 100
M5 4R5 7,0 15 14 55 10,0 7,50 75 30 1,22 25
M6 4R6 7,0 15 14 6,5 10,0 7,50 75 30 1,20 100
- M8 4R8 7,0 15 16 8,5 10,0 10,00 10,0 32 1,31 100
M10 4R10 7,0 15 18 10,5 10,0 12,00 12,0 34 1,57 100
M12 4R12 7,0 15 19 13,0 10,0 13,00 13,0 35 1,39 25
M14 4R14 7,0 15 21 15,0 10,0 14,50 14,5 38 1,49 25
M6 5R6 8,5 17 17 6,5 12,0 7,50 75 32 1,85 100
M8 5R8 8,5 17 17 8,5 12,0 10,00 10,0 34 2,00 100
M10 5R10 8,5 17 19 10,5 12,0 12,00 12,0 37 2,13 100
% M12 5R12 8,5 17 21 13,0 12,0 13,00 13,0 38 2,12 100
M14 5R14 8,5 17 21 15,0 12,0 14,50 14,5 40 2,18 25
M16 5R16 8,5 17 26 17,0 12,0 16,00 16,0 42 2,24 25

Fortsetzung néchste Seite
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KlauKe

A Textron Company

Rohrkabelschuhe, Cu, Normalausfiihrung

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm? ] Art.-Nr. d1 a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.

M6 6R6 10,0 19 20 6,5 14,0 10,00 10,0 37 3,00 25

M8 6R8 10,0 19 20 8,5 14,0 10,00 10,0 37 2,93 50

M10 6R10 10,0 19 20 10,5 14,0 12,00 12,0 39 3,08 50

50 M12 6R12 10,0 19 23 13,0 14,0 13,00 13,0 43 3,23 50

M14 6R14 10,0 19 23 15,0 14,0 14,50 14,5 45 3,32 25

M16 6R16 10,0 19 28 17,0 14,0 16,00 16,0 46 3,38 25

M20 6R20 10,0 19 30 21,0 14,0 19,00 19,0 48 3,46 25

M6 7R6 12,0 21 23 6,5 16,5 10,00 10,0 43 4,49 25

M8 7R8 12,0 21 23 8,5 16,5 10,00 10,0 43 4,38 50

M10 7R10 12,0 21 23 10,5 16,5 12,00 12,0 44 4,54 50

70 M12 7R12 12,0 21 23 13,0 16,5 13,00 13,0 46 4,63 50

M14 7R14 12,0 21 23 15,0 16,5 14,50 14,5 48 4,76 25

M16 7R16 12,0 21 28 17,0 16,5 16,00 16,0 50 4,24 25

M20 7R20 12,0 21 30 21,0 16,5 19,00 19,0 53 5,09 25

M8 8R8 13,5 25 26 8,5 18,0 12,00 12,0 48 5,44 25

M10 8R10 13,5 25 26 10,5 18,0 12,00 12,0 48 5,40 50

M12 8R12 13,5 25 26 13,0 18,0 13,00 13,0 49 5,56 50

% M14 8R14 13,5 25 26 15,0 18,0 14,50 14,5 51 5,62 25

M16 8R16 13,5 25 28 17,0 18,0 16,00 16,0 54 5,82 50

M20 8R20 13,5 25 36 21,0 18,0 22,00 22,0 60 6,71 25

M8 9R8 15,0 26 28 8,5 19,5 14,00 14,0 51 6,72 25

M10 9R10 15,0 26 28 10,5 19,5 14,00 14,0 51 6,57 50

120 M12 9R12 15,0 26 28 13,0 19,5 14,00 14,0 51 6,38 50

M14 9R14 15,0 26 28 15,0 19,5 15,00 15,0 52 6,45 25

M16 9R16 15,0 26 30 17,0 19,5 16,00 16,0 54 6,51 50

M20 9R20 15,0 26 36 21,0 19,5 22,00 22,0 63 7,74 25

M8 10R8 16,5 30 31 8,5 21,0 14,00 14,0 56 7,78 10

M10 10R10 16,5 30 31 10,5 21,0 14,00 14,0 56 7,62 10

M12 10R12 16,5 30 31 13,0 21,0 15,00 15,0 57 7,73 25

10 M14 10R14 16,5 30 31 15,0 21,0 15,00 15,0 57 7,64 10

M16 10R16 16,5 30 31 17,0 21,0 16,00 16,0 58 7,53 10

M20 10R20 16,5 30 36 21,0 21,0 22,00 22,0 66 8,80 10

M10 11R10 19,0 30 35 10,5 24,0 18,00 18,0 65 11,75 10

M12 11R12 19,0 30 35 13,0 24,0 18,00 18,0 65 11,82 10

185 M14 11R14 19,0 30 35 15,0 24,0 18,00 18,0 65 11,39 10

M16 11R16 19,0 30 35 17,0 24,0 18,00 18,0 65 11,24 25

M20 11R20 19,0 30 39 21,0 24,0 22,00 22,0 69 12,00 10

M10 12R10 21,0 35 39 10,5 26,0 21,50 19,0 72 14,72 10

M12 12R12 21,0 35 39 13,0 26,0 21,50 19,0 72 14,55 10

240 M14 12R14 21,0 35 39 15,0 26,0 21,50 19,0 72 14,24 10

M16 12R16 21,0 35 39 17,0 26,0 21,50 19,0 72 14,09 25

M20 12R20 21,0 35 39 21,0 26,0 21,50 19,0 72 13,60 10

M12 13R12 23,5 44 43 13,0 29,5 24,00 24,0 87 23,33 5

M14 13R14 23,5 44 43 15,0 29,5 24,00 24,0 87 23,14 5

300 M16 13R16 23,5 44 43 17,0 29,5 24,00 24,0 87 22,74 5

M20 13R20 23,5 44 43 21,0 29,5 24,00 24,0 87 22,19 5

M12 14R12 27,0 44 49 13,0 34,0 24,00 24,0 90 32,41 5

400 M14 14R14 27,0 44 49 15,0 34,0 24,00 24,0 90 32,24 5

M16 14R16 27,0 44 49 17,0 34,0 24,00 24,0 90 31,98 5

M20 14R20 27,0 44 49 21,0 34,0 24,00 24,0 90 31,41 5
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse, Normalausfiihrung

’ » Fiir mehrdréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter
» Zum Verschrauben in Schaltanlagen mit reduziertem Anschlussbereich
‘ » Schmale Ausfiihrung durch neues Fertigungsverfahren ohne Materialverlust
» In Kombination mit der EKM 60 ID geeignet fiir feindréhtige Leiter

‘ Eigenschaften

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Einfache und sichere Montage durch plane Auflageflache und prézise
Endenbearbeitung

Werkstoff

= Kupfer (EN13600)

Oberfldche
. = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
c@us « Werkzeug: siehe Seite 38
= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu”

@i

@

@

v

@)

E

Zusatzinformationen
= Auch mit Sichtloch lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,MS“

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm? (] Art.-Nr. d1 a b d2 d4 cl c2 | ~kg VE/St.

35 55G6 8,5 17 15,0 6,5 12,0 75 75 32 1,78 25

Mo 6SG6 10,0 19 15,0 6,5 14,0 10,0 10,0 37 2,95 25

50 M8 6SG8 10,0 19 17,0 8,5 14,0 10,0 10,0 37 2,82 25

M10 6SG10 10,0 19 19,0 10,5 14,0 11,5 12,0 39 3,08 25

M6 7SG6 12,0 21 17,0 6,5 16,5 10,0 10,0 43 4,22 25

M8 7SG8 12,0 21 17,0 8,5 16,5 10,0 10,0 43 410 25

70 M10 7SG10 12,0 21 19,0 10,5 16,5 11,5 12,0 44 4,45 25

M12 75G12 12,0 21 19,0 13,0 16,5 13,0 13,0 46 4,22 25

M6 85G6 13,5 25 19,0 6,5 18,0 11,5 12,0 48 5,49 25

M8 8SG8 13,5 25 19,0 8,5 18,0 11,5 12,0 48 5,46 25

% M10 8SG10 13,5 25 19,0 10,5 18,0 11,5 12,0 48 513 25

M12 85G12 13,5 25 19,0 13,0 18,0 13,0 13,0 49 5,15 25

M6 9SG6 15,0 26 19,0 6,5 19,5 11,5 14,0 51 6,16 10

M8 9SG8 15,0 26 19,0 8,5 19,5 11,5 14,0 51 5,94 10

120 M10 95G10 15,0 26 19,0 10,5 19,5 11,5 14,0 51 5,81 10

M12 9SG12 15,0 26 19,0 13,0 19,5 14,0 14,0 51 5,92 10

M6 10SG6 16,5 30 19,0 6,5 21,0 11,5 14,0 56 6,85 10

150 M8 10SG8 16,5 30 19,0 8,5 21,0 11,5 14,0 56 6,80 10

M10 10SG10 16,5 30 19,0 10,5 21,0 11,5 14,0 56 6,75 10

M12 10SG12 16,5 30 19,0 13,0 21,0 15,0 15,0 57 7,15 10

M10 11SG10 19,0 30 245 10,5 24,0 11,5 18,0 65 10,59 10

185 M12 118G12 19,0 30 31,0 13,0 24,0 18,0 18,0 65 11,09 10

M16 11SG16 19,0 30 31,0 17,0 240 18,0 18,0 65 9,76 10

M10 12SG10 21,0 35 31,0 10,5 26,0 11,5 19,0 72 12,70 5

240 M12 125G12 21,0 35 31,0 13,0 26,0 21,5 19,0 72 13,72 5

M16 128G16 21,0 35 31,0 17,0 26,0 21,5 19,0 72 13,28 5

M10 13SG10 23,5 44 31,0 10,5 30,0 11,5 24,0 87 19,70 5

300 M12 135G12 23,5 44 31,0 13,0 30,0 24,0 24,0 87 22,72 5

M16 135G16 23,5 44 31,0 17,0 30,0 24,0 24,0 87 22,50 5
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KlauKe

A Textron Company

Winkelrohrkabelschuhe, Cu, 90° abgewinkelt, Normalausfiihrung

» Fiir mehrdréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Plane Auflageflache durch spezielle Winkelpragetechnik

» In Kombination mit der EKM 60 ID geeignet fiir feindréhtige Leiter

Eigenschaften

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Einfache Kabeleinfiinrung durch prézise Endenbearbeitung

= Artikelkennzeichnung auf dem Kabelschuh

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

Oberfldche
IEC = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Pae® b

Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 38

= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu”

c@us
DNV

Zusatzinformationen
= Auch mit Sichtloch lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,MS*

L
Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- bolzen 100 St.
schnitt mm?2 ] Art.-Nr. di a b d2 d4 cl 13 ~ kg VE/St.
M5 41R5 35 9 10 55 6,5 75 9 0,59 50
M6 41R6 35 9 12 6,5 6,5 75 10 0,58 50
6 M8 41R8 35 9 14 8,5 6,5 10,0 13 0,61 50
M10 41R10 35 9 17 10,5 6,5 12,0 15 0,65 50
M12 41R12 35 9 19 13,0 6,5 13,0 17 0,62 50
M5 42R5 45 10 12 55 7,0 6,5 10 0,57 50
M6 42R6 45 10 12 6,5 7,0 6,5 10 0,57 50
10 M8 42R8 4,5 10 15 8,5 7,0 10,0 13 0,63 50
M10 42R10 4,5 10 17 10,5 7,0 12,0 15 0,66 50
M12 42R12 4,5 10 19 13,0 7,0 13,0 18 0,81 50
M5 43R5 55 13 12 55 8,5 75 10 1,01 50
M6 43R6 55 13 12 6,5 8,5 75 11 1,01 50
16 M8 43R8 55 13 15 8,5 8,5 10,0 13 1,08 50
M10 43R10 55 13 17 10,5 8,5 12,0 15 1,09 50
M12 43R12 55 13 19 13,0 8,5 13,0 18 1,15 50
M5 44R5 7,0 15 14 55 10,0 75 1 1,40 25
M6 44R6 7,0 15 14 6,5 10,0 75 1 1,32 25
M8 44R8 7,0 15 16 8,5 10,0 10,0 13 1,44 25
% M10 44R10 7,0 15 18 10,5 10,0 12,0 15 1,49 25
M12 44R12 7,0 15 19 13,0 10,0 13,0 18 1,44 25
M14 44R14 7,0 15 21 15,0 10,0 14,5 20 1,55 25
M6 45R6 8,5 17 17 6,5 12,0 75 11 2,05 25
M8 45R8 8,5 17 17 8,5 12,0 10,0 13 2,20 25
M10 45R10 8,5 17 19 10,5 12,0 12,0 15 2,28 25
% M12 45R12 8,5 17 21 13,0 12,0 13,0 18 2,38 25
M14 45R14 8,5 17 21 15,0 12,0 14,5 20 2,41 25
M16 45R16 8,5 17 26 17,0 12,0 16,0 22 2,40 25

Fortsetzung néchste Seite
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Winkelrohrkabelschuhe, Cu, 90° abgewinkelt, Normalausfiihrung

Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- bolzen 100 St.
schnitt mm?2 0 Art.-Nr. di a b d2 d4 cl 13 ~ kg VE/St.
M6 46R6 10,0 19 20 6,5 14,0 10,0 13 3,34 25
M8 46R8 10,0 19 20 8,5 14,0 10,0 13 3,28 25
M10 46R10 10,0 19 20 10,5 14,0 12,0 16 3,47 25
50 M12 46R12 10,0 19 23 13,0 14,0 13,0 18 3,42 25
M14 46R14 10,0 19 23 15,0 14,0 14,5 20 3,55 25
M16 46R16 10,0 19 28 17,0 14,0 16,0 22 3,58 25
M20 46R20 10,0 19 30 21,0 14,0 19,0 24 3,15 25
M6 47R6 12,0 21 23 6,5 16,5 10,0 13 4,90 25
M8 47R8 12,0 21 23 8,5 16,5 10,0 14 4,80 25
M10 47R10 12,0 21 23 10,5 16,5 12,0 16 4,88 25
70 M12 47R12 12,0 21 23 13,0 16,5 13,0 18 4,99 25
M14 47R14 12,0 21 23 15,0 16,5 14,5 20 5,38 25
M16 47R16 12,0 21 28 17,0 16,5 16,0 22 5,35 25
M20 47R20 12,0 21 30 21,0 16,5 19,0 24 5,30 25
M8 43R8 13,5 25 26 8,5 18,0 12,0 14 5,89 25
M10 48R10 13,5 25 26 10,5 18,0 12,0 17 5,88 25
M12 48R12 13,5 25 26 13,0 18,0 13,0 18 5,93 25
% M14 48R14 13,5 25 26 15,0 18,0 14,5 20 6,03 25
M16 48R16 13,5 25 28 17,0 18,0 16,0 22 6,17 25
M20 48R20 13,5 25 36 21,0 18,0 22,0 24 6,42 25
M8 49R8 15,0 26 28 8,5 19,5 14,0 16 7,26 10
M10 49R10 15,0 26 28 10,5 19,5 14,0 17 7,30 10
M12 49R12 15,0 26 28 13,0 19,5 14,0 18 7,19 10
120 M14 49R14 15,0 26 28 15,0 19,5 15,0 20 7,30 10
M16 49R16 15,0 26 30 17,0 19,5 16,0 22 7,35 10
M20 49R20 15,0 26 36 21,0 19,5 22,0 24 7,60 10
M8 50R8 16,5 30 31 8,5 21,0 14,0 16 8,41 10
M10 50R10 16,5 30 31 10,5 21,0 14,0 17 8,27 10
150 M12 50R12 16,5 30 31 13,0 21,0 15,0 18 8,34 10
M14 50R14 16,5 30 31 15,0 21,0 15,0 20 8,52 10
M16 50R16 16,5 30 31 17,0 21,0 16,0 22 8,62 10
M20 50R20 16,5 30 36 21,0 21,0 22,0 24 9,10 10
M10 51R10 19,0 30 35 10,5 24,0 18,0 22 12,17 10
M12 51R12 19,0 30 35 13,0 24,0 18,0 22 11,97 10
185 M14 51R14 19,0 30 35 15,0 24,0 18,0 22 11,77 10
M16 51R16 19,0 30 35 17,0 24,0 18,0 22 11,53 10
M20 51R20 19,0 30 39 21,0 24,0 22,0 24 12,00 10
M10 52R10 21,0 35 39 10,5 26,0 21,5 22 15,60 10
M12 52R12 21,0 35 39 13,0 26,0 21,5 22 15,60 10
240 M14 52R14 21,0 35 39 15,0 26,0 21,5 22 15,41 10
M16 52R16 21,0 35 39 17,0 26,0 21,5 22 15,18 10
M20 52R20 21,0 35 39 21,0 26,0 21,5 24 14,80 10
M12 53R12 23,5 44 43 13,0 29,5 24,0 24 23,60 5
M14 53R14 23,5 44 43 15,0 29,5 24,0 24 23,40 5
300 M16 53R16 23,5 44 43 17,0 29,5 24,0 24 20,99 5
M20 53R20 23,5 44 43 21,0 29,5 24,0 24 22,70 5
M12 54R12 27,0 44 49 13,0 34,0 24,0 24 32,53 5
M14 54R14 27,0 44 49 15,0 34,0 24,0 24 33,40 5
400 M16 54R16 27,0 44 49 17,0 34,0 24,0 24 32,60 5
M20 54R20 27,0 44 49 21,0 34,0 24,0 24 31,80 5
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KlauKe

A Textron Company

Winkelrohrkabelschuhe, Cu, 45° abgewinkelt, Normalausfiihrung

» Fiir mehrdréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter
» Plane Auflageflache durch spezielle Winkelpragetechnik

Eigenschaften

- Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
- Einfache Kabeleinfiihrung durch préazise Endenbearbeitung

= Artikelkennzeichnung auf dem Kabelschuh

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 38

= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu*

= In Kombination mit der EKM 60 ID geeignet fiir feindréhtige Leiter

IEC
* Zusatzinformationen
= Auch mit Sichtloch lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,MS*
Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- bolzen 100 St.
schnitt mm2 0 Art.-Nr. di a b d2 d4 cl 13 ~ kg VE/St.
M5 41R545 35 9 10 55 6,5 75 9 0,60 50
M6 41R645 3,5 9 12 6,5 6,5 75 10 0,58 50
6 M8 41R845 3,5 9 14 8,5 6,5 10,0 13 0,68 50
M10 41R1045 35 9 17 10,5 6,5 12,0 15 0,70 50
M12 41R1245 35 9 19 13,0 6,5 13,0 17 0,70 50
M5 42R545 4,5 10 12 5,5 7,0 6,5 10 0,57 50
M6 42R645 4,5 10 12 6,5 7,0 6,5 10 0,57 50
10 M8 42R845 4,5 10 15 8,5 7,0 10,0 13 0,63 50
M10 42R1045 4,5 10 17 10,5 7,0 12,0 15 0,68 50
M12 42R1245 4,5 10 19 13,0 7,0 13,0 18 0,68 50
M5 43R545 55 13 12 55 8,5 75 10 1,01 50
M6 43R645 55 13 12 6,5 8,5 75 11 1,06 50
16 M8 43R845 55 13 15 8,5 8,5 10,0 13 1,15 50
M10 43R1045 5,5 13 17 10,5 8,5 12,0 15 1,09 50
M12 43R1245 55 13 19 13,0 8,5 13,0 18 1,15 50
M5 44R545 7,0 15 14 55 10,0 75 11 1,40 25
M6 44R645 7,0 15 14 6,5 10,0 75 11 1,32 25
M8 44R845 7,0 15 16 8,5 10,0 10,0 13 1,44 25
2 M10 44R1045 7,0 15 18 10,5 10,0 12,0 15 1,49 25
M12 44R1245 7,0 15 19 13,0 10,0 13,0 18 1,44 25
M14 44R1445 7,0 15 21 15,0 10,0 14,5 20 1,55 25
M6 45R645 8,5 17 17 6,5 12,0 7,5 11 2,05 25
M8 45R845 8,5 17 17 8,5 12,0 10,0 13 2,20 25
M10 45R1045 8,5 17 19 10,5 12,0 12,0 15 2,28 25
% M12 45R1245 8,5 17 21 13,0 12,0 13,0 18 2,38 25
M14 45R1445 8,5 17 21 15,0 12,0 14,5 20 2,41 25
M16 45R1645 8,5 17 26 17,0 12,0 16,0 22 2,40 25

Fortsetzung néachste Seite
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Winkelrohrkabelschuhe, Cu, 45° abgewinkelt, Normalausfiihrung

Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- bolzen 100 St.
schnitt mm2 [ Art.-Nr. d1 a b d2 d4 cl 13 ~ kg VE/St.
M6 46R645 10,0 19 20 6,5 14,0 10,0 13 3,43 25
M8 46R845 10,0 19 20 8,5 14,0 10,0 13 3,28 25
M10 46R1045 10,0 19 20 10,5 14,0 12,0 16 3,47 25
50 M12 46R1245 10,0 19 23 13,0 14,0 13,0 18 3,42 25
M14 46R1445 10,0 19 23 15,0 14,0 14,5 20 3,65 25
M16 46R1645 10,0 19 28 17,0 14,0 16,0 22 3,76 25
M20 46R2045 10,0 19 30 21,0 14,0 19,0 24 3,30 25
M6 47R645 12,0 21 23 6,5 16,5 10,0 13 5,06 25
M8 47R845 12,0 21 23 8,5 16,5 10,0 14 5,06 25
M10 47R1045 12,0 21 23 10,5 16,5 12,0 16 5,25 25
70 M12 47R1245 12,0 21 23 13,0 16,5 13,0 18 5,30 25
M14 47R1445 12,0 21 23 15,0 16,5 14,5 20 5,60 25
M16 47R1645 12,0 21 28 17,0 16,5 16,0 22 5,61 25
M20 47R2045 12,0 21 30 21,0 16,5 19,0 24 5,60 25
M8 48R845 13,5 25 26 8,5 18,0 12,0 14 6,19 25
M10 48R1045 13,5 25 26 10,5 18,0 12,0 17 5,70 25
M12 48R1245 13,5 25 26 13,0 18,0 13,0 18 6,67 25
% M14 48R1445 13,5 25 26 15,0 18,0 14,5 20 6,60 25
M16 48R1645 13,5 25 28 17,0 18,0 16,0 22 6,78 25
M20 48R2045 13,5 25 36 21,0 18,0 22,0 24 6,80 25
M8 49R845 15,0 26 28 8,5 19,5 14,0 16 7,92 10
M10 49R1045 15,0 26 28 10,5 19,5 14,0 17 7,99 10
120 M12 49R1245 15,0 26 28 13,0 19,5 14,0 18 7,96 10
M14 49R1445 15,0 26 28 15,0 19,5 15,0 20 7,94 10
M16 49R1645 15,0 26 30 17,0 19,5 16,0 22 8,26 10
M20 49R2045 15,0 26 36 21,0 19,5 22,0 24 8,20 10
M8 50R845 16,5 30 31 8,5 21,0 14,0 16 9,00 10
M10 50R1045 16,5 30 31 10,5 21,0 14,0 17 9,15 10
150 M12 50R1245 16,5 30 31 13,0 21,0 15,0 18 8,75 10
M14 50R1445 16,5 30 31 15,0 21,0 15,0 20 9,20 10
M16 50R1645 16,5 30 31 17,0 21,0 16,0 22 9,22 10
M10 51R1045 19,0 30 35 10,5 24,0 18,0 22 13,30 10
M12 51R1245 19,0 30 35 13,0 24,0 18,0 22 13,32 10
185 M14 51R1445 19,0 30 35 15,0 24,0 18,0 22 13,40 10
M16 51R1645 19,0 30 35 17,0 24,0 18,0 22 12,80 10
M20 51R2045 19,0 30 39 21,0 24,0 22,0 24 13,10 10
M10 52R1045 21,0 35 39 10,5 26,0 21,5 22 16,28 10
M12 52R1245 21,0 35 39 13,0 26,0 21,5 22 16,80 10
240 M14 52R1445 21,0 35 39 15,0 26,0 21,5 22 16,40 10
M16 52R1645 21,0 35 39 17,0 26,0 21,5 22 16,10 10
M20 52R2045 21,0 35 39 21,0 26,0 21,5 24 16,10 10
M12 53R1245 235 44 43 13,0 29,5 240 24 24,08 5
M14 53R1445 23,5 44 43 15,0 29,5 24,0 24 24,20 5
300 M16 53R1645 23,5 44 43 17,0 29,5 240 24 23,23 5
M20 53R2045 23,5 44 43 21,0 29,5 24,0 24 23,50 5
M12 54R1245 27,0 44 49 13,0 34,0 24,0 24 34,00 5
400 M14 54R1445 27,0 44 49 15,0 34,0 24,0 24 33,40 5
M16 54R1645 27,0 44 49 17,0 34,0 24,0 24 34,28 5
M20 54R2045 27,0 44 49 21,0 34,0 24,0 24 31,80 5
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KlauKe

A Textron Company

StoBverbinder, Cu, Normalausfiihrung

» Fiir mehrdréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter
» Einfache Kabeleinfiihrung zur prazisen Endenbearbeitung

‘ Eigenschaften

= Einfache und sichere Verarbeitung durch Mitteneindruck
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Artikelkennzeichnung auf dem Kabelschuh

@ Werkstoff

= Kupfer (EN13600)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

5 Verarbeitungshinweise

= In Kombination mit der EKM 60 ID geeignet fiir feindréhtige Leiter

= Werkzeug: siehe Seite 38

= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu*

Zusatzinformationen
= Auch ohne Mittenanschlag lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,,0M*“

Abmessung mm Gewicht/
100 St.
Nennquerschnitt mm2  Art.-Nr. d1 d4 | ~ kg VE/St.
0,75 17R 1,3 2,8 20 0,09 100
1,5 18R 1,8 33 25 0,12 100
2,5 19R 23 42 25 0,20 100
4 20R 3,0 5,0 25 0,26 100
6 21R 35 6,5 25 0,50 100
10 22R 45 7,0 30 0,72 100
16 23R 55 8,5 35 1,00 100
25 24R 7,0 10,0 40 1,41 50
35 25R 8,5 12,0 45 2,24 50
50 26R 10,0 14,0 50 3,36 50
70 27R 12,0 16,5 55 4,87 50
95 28R 13,5 18,0 60 5,91 25
120 29R 15,0 19,5 65 7,00 25
150 30R 16,5 21,0 70 8,12 10
185 31R 19,0 24,0 75 10,06 10
240 32R 21,0 26,0 85 13,82 10
300 33R 23,5 29,5 100 21,94 5
400 34R 27,0 34,0 100 29,65 5
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Parallelverbinder, Cu, Normalausfiihrung

» Fiir mehrdréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 Klasse 2
» Ideal zum Verbinden unterschiedlicher Kabelquerschnitte

» Einfache Kabeleinfiihrung durch prézise Endenbearbeitung

Eigenschaften

- Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
Werkstoff

= Kupfer (EN13600)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 38

Zusatzinformationen

= Der angegebene Nennquerschnitt entspricht dem addierten Querschnitt der Leiter

= Weitere Leitungsarten und -kombinationen auf Anfrage

Abmessung mm Gewicht/
100 St.

Nennguerschnitt mm2  Art.-Nr. d1 d4 | ~ kg VE/St.
1,5 148R 1,8 33 5 0,03 100
25 149R 2,3 42 5 0,04 100

4 150R 3,0 5,0 7 0,08 100

6 151R 4,0 6,0 7 0,09 100

10 152R 4,5 7,0 9 0,17 100

16 153R 55 8,5 10 0,28 100

25 154R 7,0 10,0 13 0,44 100

35 155R 8,5 12,0 16 0,78 100

50 156R 10,0 14,0 19 1,22 100

70 157R 12,0 16,5 19 1,62 50

95 158R 13,5 18,0 20 1,90 50
120 159R 15,0 19,5 22 2,28 50
150 160R 16,5 21,0 26 3,00 50
185 161R 19,0 24,0 30 4,37 50
240 162R 21,0 26,0 32 5,30 25
300 163R 235 29,5 36 8,05 25
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KlauKe

A Textron Company

T-Verbinder, Cu, Normalausfiihrung

» Fiir mehrdréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

‘ » Spezielle Ausfiihrung fiir Kabelabzweigungen
Eigenschaften

- Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
- Einfache Kabeleinfiihrung durch préazise Endenbearbeitung

Werkstoff
@ = Kupfer (EN13600)
Oberflache
= (Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
¢ US - Werkzeug: siehe Seite 38
= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu*

Nennquerschnitt Abmessung mm (316(‘)’8%2”
mm? Art.-Nr. d1 d4 | I ~kg VE/St.
15 TV15 1,8 33 30 12 0,23 50
2,5 TV2.5 2,3 42 30 12 0,37 50
4 V4 3,0 50 30 12 0,45 50
6 TV6 4,0 6,0 35 14 0,73 50
10 V10 45 7,0 35 14 1,05 50
16 TV16 55 8,5 50 21 2,20 50
25 TV25 7,0 10,0 55 23 2,90 25
35 TV35 8,5 12,0 70 30 5,20 25
50 TV50 10,0 14,0 80 34 7,90 25
70 TV70 12,0 16,5 85 35 11,20 10
95 TV95 13,5 18,0 90 36 13,00 10
120 TV120 15,0 19,5 95 38 14,70 10
150 TV150 16,5 21,0 110 44 18,90 10
185 TV185 19,0 24,0 115 45 25,00 5
240 TV240 21,0 26,0 130 52 31,10 5
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Kreuzverbinder, Cu, Normalausfiihrung

» Fiir mehrdréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 Klasse 2
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter
» Ausfiihrung fiir doppelte Kabelabzweigungen

Eigenschaften
- Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
- Einfache Kabeleinfiihrung durch prézise Endenbearbeitung

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
c US - Werkzeug: siehe Seite 38
= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu*

Nennquerschnitt Abmessiing mm (ﬂe[%lcst]:/
mm2 Art.-Nr. di d4 | 1 ~ kg VE/St.
1,5 KvV15 1,8 33 30 12 0,320 25
2,5 Kv2.5 2,3 42 30 12 0,490 25
4 Kv4 3,0 50 30 12 0,650 25
6 KV6 4,0 6,0 35 14 0,950 25
10 KV10 45 7,0 35 14 1,350 25
16 KvV16 55 8,5 50 21 2,950 25
25 KV25 7,0 10,0 55 23 4,000 15
35 KV35 8,5 12,0 70 30 6,900 15
50 KV50 10,0 14,0 80 34 10,400 15
70 KV70 12,0 16,5 85 35 14,600 15
95 KV95 13,5 18,0 90 36 17,100 15
120 KV120 15,0 19,5 95 38 19,400 5
150 KV150 16,5 21,0 110 44 24,100 5
185 KV185 19,0 24,0 115 45 32,100 5
240 KV240 21,0 26,0 130 52 41,100 5
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KlauKe

A Textron Company

Isolierte Rohrkabelschuhe, Cu, Normalausfiihrung

» Fiir mehrdréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Keine weitere Isolierung der verpressten Verbindung notwendig
» Wird direkt mit der Isolation verpresst

Eigenschaften

- Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

- Einfache und sichere Montage durch plane Auflageflache und prézise
Endenbearbeitung

= Temperaturbesténdigkeit: bis 105° C

Werkstoff

= Kabelschuh: Cu gemé&B EN 13600

= Isolierhiilse: PA, halogenfrei

Oberflache

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 40

= MaBe der Rohrkabelschuhe finden Sie ab Seite 14

= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu*

Zusatzinformationen
= Auch mit Sichtloch lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,MS“

Anschl.- Abmessung mm Gewicht Gewicht
Nennquer- bolzen 100 St. ~kg 100 St. ~kg
schnitt mm? ] Art.-Nr.  Farbe di12 d13 d2 Gl 110 Cu Ges. VE/St.
M5 602R5 [ | 7,0 9,0 55 35,56 17,0 0,50 0,548 25
M6 602R6 [ | 7,0 9,0 6,5 355 17,0 0,49 0,538 25
10 M8 602rs W 7,0 9,0 8,5 42,0 17,0 0,58 0,628 25
M10 602R10 (W 7,0 9,0 10,5 46,0 17,0 0,62 0,668 25
M12 602R12 (W 7,0 9,0 13,0 49,0 17,0 0,64 0,688 25
M5 603R5 [ | 8,5 10,5 55 39,5 21,0 0,84 0,907 25
M6 603R6 [ | 8,5 10,5 6,5 41,3 21,0 0,86 0,927 25
16 M8 6038 W 8,5 10,5 8,5 455 21,0 0,93 0,997 25
M10 603rR10 W 8,5 10,5 10,5 49,5 21,0 0,99 1,057 25
M12 603rR12 W 8,5 10,5 13,0 54,0 21,0 1,02 1,087 25
M5 604R5 ] 10,0 12,0 55 45,0 24,0 1,22 1,312 25
M6 604R6 [ ] 10,0 12,0 6,5 46,5 24,0 1,20 1,292 25
- M8 604R8 ] 10,0 12,0 8,5 51,0 24,0 1,31 1,402 25
M10 604R10 [ | 10,0 12,0 10,5 55,0 24,0 1,57 1,662 25
M12 604R12 [ ] 10,0 12,0 13,0 57,0 24,0 1,39 1,482 25
M14 604R14 [ ] 10,0 12,0 15,0 61,5 24,0 1,49 1,582 25
M6 605R6 W 12,0 14,5 6,5 49,5 27,0 1,85 2,010 25
M8 605R8 [ | 12,0 14,5 8,5 54,0 27,0 2,00 2,160 25
M10 605R10 (W 12,0 14,5 10,5 59,0 27,0 2,13 2,290 25
% M12 605R12 (W 12,0 14,5 13,0 61,0 27,0 2,12 2,280 25
M14 605R14 (W 12,0 14,5 15,0 64,5 27,0 2,18 2,340 25
M16 605R16 [ 12,0 14,5 17,0 68,0 27,0 2,24 2,400 25

Fortsetzung néchste Seite
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Isolierte Rohrkabelschuhe, Cu, Normalausfiihrung

Anschl.- Abmessung mm Gewicht Gewicht
Nennquer- bolzen 100 St. ~kg 100 St. ~kg
schnitt mm? 0 Art.-Nr.  Farbe di12 di13 d2 Gl 110 Cu Ges. VE/St.
M6 606R6 [ ] 14,0 16,5 6,5 59,0 32,0 3,00 3,220 25
M8 606R8 [ | 14,0 16,5 8,5 59,0 32,0 2,93 3,150 25
M10 606R10 [ 14,0 16,5 10,5 63,0 32,0 3,08 3,300 25
50 M12 606R12 [l 14,0 16,5 13,0 68,0 32,0 3,23 3,450 25
M14 606R14 [ 14,0 16,5 15,0 71,5 32,0 3,32 3,540 25
M16 606R16 [ 14,0 16,5 17,0 77,0 32,0 3,38 3,600 25
M20 606R20 (W 14,0 16,5 21,0 83,5 32,0 3,46 3,680 25
M6 607R6 [ ] 16,4 18,9 6,5 65,5 335 4,49 4,760 25
M8 607R8 L] 16,4 18,9 8,5 65,5 33,5 4,38 4,650 25
M10 607R10 [ ] 16,4 18,9 10,5 66,5 33,5 4,54 4,810 25
70 M12 607R12 [ ] 16,4 18,9 13,0 70,5 33,5 4,63 4,900 25
M14 607R14 [ ] 16,4 18,9 15,0 735 33,5 4,76 5,030 25
M16 607R16 [ ] 16,4 18,9 17,0 78,5 33,5 4,24 4510 25
M20 607R20 [ ] 16,4 18,9 21,0 84,5 33,5 5,09 5,360 25
M8 608R8 [ | 17,8 20,8 8,5 74,0 40,0 5,44 5,85 25
M10 608r10 M 17,8 20,8 10,5 74,0 40,0 5,40 5,81 25
M12 608R12 W 17,8 20,8 13,0 76,0 40,0 5,56 5,97 25
% M14 608R14 [ 17,8 20,8 15,0 79,5 40,0 5,62 6,03 25
M16 608R16 [ 17,8 20,8 17,0 84,0 40,0 5,82 6,23 25
M20 608R20 [ 17,8 20,8 21,0 96,0 40,0 6,71 7,12 25
M8 6oors W 19,3 22,3 8,5 80,5 415 6,72 7,18 10
120 M10 60910 W 19,3 22,3 10,5 80,5 415 6,57 7,03 10
M12 609R12 [ 19,3 22,3 13,0 80,5 41,5 6,38 6,84 10
M16 609R16 [ 19,3 22,3 17,0 85,5 41,5 6,51 6,97 10
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KlauKe

A Textron Company

Isolierte StoBverbinder, Cu, Normalausfiihrung

» Fiir mehrdréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Keine weitere Isolierung der verpressten Verbindung notwendig
» Wird direkt mit der Isolation verpresst

Eigenschaften

= Mit Mitteneindruck fiir exakten Kabeleinschub

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
- Einfache Kabeleinfiihrung durch préazise Endenbearbeitung

= Temperaturbestindigkeit: bis 105° C

Werkstoff

= Verbinder: Kupfer (EN 13600)

= Isolierhiilse: PA, halogenfrei

Oberfldche

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 40

= MabBe der StoBverbinder finden Sie auf Seite 21

= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu*

Abmessung mm Gewicht Gewicht
Nennquerschnitt 100 St. ~kg 100 St. ~kg
mm? Art.-Nr.  Farbe d12 d13 110 Cu Ges. VE/St.
10 622R [ | 7,0 9,0 42 0,72 0,84 25
16 623R [ | 8,5 10,5 50 1,00 1,16 25
25 624R ] 10,0 12,0 57 1,4 1,63 25
35 625R [ | 12,0 14,4 65 2,24 2,60 25
50 626R [ | 14,0 16,4 72 3,36 3,81 25
70 627R ] 16,4 19,0 80 4,87 5,46 25
95 628R [ | 17,8 20,8 87 5,91 6,74 25
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe, blue connection®, Cu

blue connecfion » Fiir verdichtete mehrdréhtige Rundleiter nach DIN EN 60228

» Passgenaue Zuordnung zum Werkzeug/Presseinsatz durch Farbleitsystem
» Weniger Pressungen aufgrund max. Pressbreite

» Reduzierte Kosten durch kompakte Bauform

i

Eigenschaften

3 - Stabile Ausfiihrung durch speziellen Formradius

= Die Verarbeitung erfolgt ohne den Einsatz zusétzlicher Hiilsen

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

- Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefldche und prézise
Endenbearbeitung

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

=
@)

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 41

Zusatzinformationen
= 10-300 mm?2 IEC gepriift

Nennguer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm?2 0 Art.-Nr. d1 a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
M5 6B5 3,20 9,0 10,50 5,30 5,00 5,00 6,50 20,50 0,24 50
M6 6B6 3,20 9,0 11,00 6,40 5,00 6,00 8,00 22,00 0,26 50
6 M8 6B8 3,20 9,0 12,50 8,40 5,00 8,00 10,00 24,00 0,29 50
M10 6B10 3,20 9,00 14,00 10,50 5,00 10,00 11,50 25,50 0,30 50
M5 10B5 4,10 9,00 11,50 5,30 6,50 5,00 6,50 21,00 0,35 50
M6 10B6 4,10 9,00 12,00 6,40 6,50 6,00 8,00 22,50 0,39 50
10 M8 10B8 4,10 9,00 14,00 8,40 6,50 8,00 10,00 24,50 0,43 50
M10 10B10 4,10 9,00 15,00 10,50 6,50 10,00 11,50 26,00 0,44 50
M6 16B6 5,50 10,0 13,50 6,40 7,70 6,00 8,00 25,00 0,61 50
M8 16B8 5,50 10,0 15,00 8,40 7,70 8,00 10,00 27,00 0,65 50
10 M10 16B10 5,50 10,00 16,50 10,50 7,70 10,00 11,50 28,00 0,69 50
M12 16B12 5,50 10,00 18,50 13,00 7,70 12,00 13,00 29,50 0,72 50
M6 25B6 6,60 10,0 15,00 6,40 9,00 6,00 8,00 25,50 0,81 25
M8 25B8 6,60 10,0 16,00 8,40 9,00 8,00 10,00 27,50 0,88 50
% M10 25B10 6,60 10,0 18,00 10,50 9,00 10,00 11,50 29,00 0,93 50
M12 25B12 6,60 10,0 19,50 13,00 9,00 12,00 13,00 30,50 0,97 25
M8 35B8 7,70 11,0 18,00 8,40 10,60 8,00 10,00 29,50 1,34 50
35 M10 35B10 7,70 11,0 19,50 10,50 10,60 10,00 11,50 31,00 1,42 50
M12 35B12 7,70 11,0 21,00 13,00 10,60 12,00 13,00 32,50 1,48 25
M8 50B8 9,20 11,0 19,00 8,40 12,40 8,00 10,00 31,00 1,87 25
50 M10 50B10 9,20 11,0 21,00 10,50 12,40 10,00 11,50 32,50 1,95 25
M12 50B12 9,20 11,0 23,00 13,00 12,40 12,00 13,00 34,00 2,05 25
M8 70B8 11,00 21,0 22,00 8,40 14,60 8,00 10,00 41,50 3,17 25
M10 70B10 11,00 21,0 24,00 10,50 14,60 10,00 11,50 43,00 3,33 25
70 M12 70B12 11,00 21,0 25,00 13,00 14,60 12,00 13,00 44,50 3,46 25
M16 70B16 11,00 21,0 28,00 17,00 14,60 15,00 17,00 48,50 3,73 10
M10 95B10 13,00 21,0 26,00 10,50 17,00 10,00 11,50 4450 4,55 25
95 M12 95B12 13,00 21,0 28,00 13,00 17,00 12,00 13,00 46,00 4,75 25
M16 95B16 13,00 21,0 30,00 17,00 17,00 15,00 17,00 50,00 5,01 10

Fortsetzung néchste Seite
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KlauKe

A Textron Company

Rohrkabelschuhe, blue connection®, Cu

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm? ] Art.-Nr. d1 a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
M10 120B10 14,50 22,0 28,00 10,50 19,00 10,00 11,50 47,00 6,02 25

120 M12 120B12 14,50 22,0 29,50 13,00 19,00 12,00 13,00 48,50 6,26 25
M16  120B16 14,50 22,0 32,00 17,00 19,00 15,00 17,00 52,50 6,73 10
M10 150B10 16,20 22,0 30,00 10,50 21,00 10,00 11,50 48,50 7,41 10

190 M12 150B12 16,20 22,0 32,00 13,00 21,00 12,00 13,00 50,00 7,71 10
M10 185B10 18,00 24,0 33,00 10,50 23,00 10,00 11,50 52,00 9,21 10

185 M12  185B12 18,00 24,0 33,00 13,00 23,00 12,00 13,00 53,50 9,43 10
M16  185B16 18,00 24,0 36,00 17,00 23,00 15,00 17,00 57,70 10,14 10
M12 240B12 20,60 24,0 38,00 13,00 26,00 12,00 13,00 56,00 12,46 10

240 M16 240B16 20,60 24,0 38,00 17,00 26,00 15,00 17,00 60,00 13,24 10
M12 300B12 23,10 33,0 41,00 13,00 28,00 12,00 13,00 67,00 14,39 5

300 M16  300B16 23,10 33,0 41,00 17,00 28,00 15,00 17,00 71,00 15,27 5

StoBverbinder, blue connection® , Cu

blue connecfion » Fiir verdichtete mehrdréhtige Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 2

» Passgenaue Zuordnung zum Werkzeug/Presseinsatz durch Farbleitsystem
» Weniger Pressungen aufgrund max. Pressbreite

» Reduzierte Kosten durch kompakte Bauform

@)

IEC Eigenschaften
3 = Die Verarbeitung erfolgt ohne den Einsatz zusétzlicher Hiilsen

- Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
- Einfache Kabeleinfiihnrung durch préazise Endenbearbeitung
Werkstoff
= Kupfer (EN13600)
Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 41
Zusatzinformationen
= 10-300 mm?2 IEC gepriift

Abmessung mm Gewicht/

100 St.

Nennquerschnitt mm?  Art.-Nr. d1 d4 | ~kg VE/St.
6 6B 3,20 5,00 25,00 0,255 50
10 10B 410 6,50 25,00 0,360 50
16 16B 5,50 7,70 27,00 0,543 50
25 258 6,60 9,00 27,00 0,699 50
35 358 7,70 10,60 28,00 1,026 50
50 50B 9,20 12,40 28,00 1,334 25
70 70B 11,00 14,60 48,00 3,065 25
95 95B 13,00 17,00 48,00 3,987 25

120 1208 14,50 19,00 50,00 5,157 25
150 150B 16,20 21,00 52,00 6,379 10
185 185B 18,00 23,00 56,00 7,889 10
240 240B 20,60 26,00 58,00 10,000 10
300 3008 23,10 28,00 76,00 13,079 5
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe, Cu, Ausfiihrung fiir Massivleiter

O g » Fiir eindréhtige Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 1
@_ » Fiir rundgedriickte Sektorleiter
@ » Sicherer und besténdiger Anschluss von Massivleitern

Eigenschaften
@ = Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Einfache und sichere Montage durch plane Auflageflache und prézise
Endenbearbeitung

m Werkstoff

- Kupfer (EN13600)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 44

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm? (] Art.-Nr. d1 a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
M5 SR65 3,0 8 9,0 53 5 4,75 6,0 17,0 0,213 25
0 SR66 3,0 8 10,0 6,5 5 6,50 6,5 19,0 0,220 25
Mo SR106 4,0 9 10,0 6,5 6 7,00 6,5 19,0 0,300 25
10 M8 SR108 4,0 9 14,0 8,5 6 8,50 9,5 22,0 0,320 25
M6 SR166 50 12 12,5 6,5 8 6,50 7,0 23,5 0,800 25
10 M8 SR168 5,0 12 15,0 8,5 8 9,00 9,0 26,0 0,900 25
2 M6 SR256 6,2 15 14,0 6,5 10 7,50 75 30,0 1,560 25
M8 SR258 6,2 15 16,0 8,5 10 10,00 10,0 32,0 1,700 25
M6 SR356 7,0 15 14,0 6,5 10 7,50 75 30,0 1,200 25
35 M8 SR358 7,0 15 16,0 8,5 10 10,00 10,0 32,0 1,310 25
M10 SR3510 7,0 15 18,0 10,5 10 12,00 12,0 34,0 1,570 25
M6 SR506 8,5 17 17,0 6,5 12 7,50 75 32,0 1,850 25
50 M8 SR508 8,5 17 17,0 8,5 12 10,00 10,0 34,0 2,000 25
M10 SR5010 8,5 17 19,0 10,5 12 12,00 12,0 37,0 2,130 25

30 @GREENLEE@ KlauKe H)-=



KlauKe

A Textron Company

StoBverbinder, Cu, Ausfiihrung fir Massivleiter

» Fiir eindréhtige Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 1
» Fiir rundgedriickte Sektorleiter
» Sicheres und besténdiges Verbinden von Massivleitern

Eigenschaften

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Einfache Kabeleinfiinrung durch prézise Endenbearbeitung

Werkstoff

= Kupfer (EN13600)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Dol

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 44

Abmessung mm Gewicht/
100 St.
Nennquerschnitt mm2  Art.-Nr. d1 d4 | ~ kg VE/St.
1,5-2,5 SV1525 1,9 39 25 0,210 100
4 Sv4 2,4 4,4 25 0,240 100
6 SV6 3,0 5,0 25 0,275 100
10 SV10 4,0 6,0 25 0,350 100
16 SV16 50 8,0 35 0,960 100
25 Sv25 6,2 10,0 40 1,700 50
35 SV35 7,0 10,0 40 1,420 50
50 SV50 8,5 12,0 70 3,550 50

T-Verbinder, Cu, Ausfiihrung fir Massivleiter

O g » Fiir eindrahtige Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 1
@_ » Fiir rundgedriickte Sektorleiter
@ » Sicheres und besténdiges Verbinden von Massivleitern

» Spezielle Ausfiihrung fiir Kabelabzweigungen

Eigenschaften
© - Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
- Einfache Kabeleinfiihrung durch prézise Endenbearbeitung

D Werkstoff

= Kupfer (EN13600)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 44

Nennquerschnitt Abmessiing mm G16(¥IOICST/
mm? Art.-Nr. d1 d4 | I Draht-@ mm ~ kg VE/St.
1,5-2,5 STV1525 1,9 39 30 12 1,38/1,78 0,34 50
4 STV4 24 4.4 30 12 2,25 0,40 50
6 STV6 3,0 5,0 30 12 2,75 0,48 50
10 STV10 4,0 6,0 35 14 3,55 0,72 50
16 STV16 5,0 8,0 35 14 4,5 1,40 50
25 STV25 6,2 10,0 50 21 5,65 3,20 25
35 STV35 7,0 10,0 55 23 6,7 2,95 25
50 STV50 8,5 12,0 76 32 8 5,60 25
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Kreuzverbinder, Cu, Ausfiihrung fiir Massivleiter

O g » Fiir eindréhtige Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 1
» Fiir rundgedriickte Sektorleiter

» Sicheres und besténdiges Verbinden von Massivleitern
@ » Spezielle Ausfiihrung fiir doppelte Kabelabzweigung

Eigenschaften
© = Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

- Einfache Kabeleinfiinrung durch prézise Endenbearbeitung

B Werkstoff

- Kupfer (EN13600)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 44

Nennquerschnitt Abmessing mm GI1e(‘J,¥J|cShtt/
mm? Art.-Nr. di d4 | il Draht-@ mm ~ kg VE/St.

1,5-2,5 SKV1525 1,9 39 30 12 1,38/1,78 0,47 25

4 SKv4 2,4 4.4 30 12 2,25 0,56 25

6 SKV6 30 50 30 12 2,75 0,67 25

10 SKV10 4,0 6,0 35 14 3,55 0,92 25

16 SKV16 5,0 8,0 35 14 45 1,86 25

25 SKvV25 6,2 10,0 50 21 5,65 4,20 15

35 SKV35 7,0 10,0 55 23 6,7 3,80 15

50 SKV50 8,5 12,0 76 32 8 7,35 15
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Rohrkabelschuhe, Cu, F-Reihe

@ g » Fiir fein- und feinstdréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
@P » Angepasste Rohrabmessung fiir fein- und feinstdréhtige Leiter
» Spezielle Aufweitung fiir das leichte Einfiihren von aufgespleiBten Leitern

Eigenschaften

- Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Nach DIN EN 61373 Klasse 1B vibrationsgepriift
- Einfache und sichere Montage durch plane Auflageflache und prézise

¢ us Epdenbearbeitung . .
= Sichere Zuordnung durch Artikelkennzeichnung auf dem Kabelschuh
Werkstoff
= Kupfer (EN13600)
Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 42
Zusatzinformationen
= Auch mit Sichtloch lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,MS“
= 10-240 mm?2 UL gepriift
Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm?2 0 Art.-Nr. d1 a b d2 d4 ci c2 | ~kg VE/St.
M5 702F5 55 14 12 53 8,0 6,25 7,5 27 0,72 100
M6 702F6 55 14 12 6,5 8,0 6,25 7,5 27 0,71 100
10 M8 702F8 55 14 16 8,5 8,0 8,50 9,5 29 0,77 100
M10 702F10 55 14 16 10,5 8,0 10,50 11,5 31 0,82 100
M12 702F12 55 14 19 13,0 8,0 12,00 13,0 32 0,82 100
M5 703F5 6,6 15 13 53 9,5 6,25 7,5 30 1,10 100
M6 703F6 6,6 15 13 6,5 9,5 6,25 75 30 1,07 100
16 M8 703F8 6,6 15 16 8,5 9,5 10,00 10,0 32 1,21 100
M10 703F10 6,6 15 17 10,5 9,5 12,00 12,0 34 1,28 100
M12 703F12 6,6 15 19 13,0 9,5 13,00 13,0 35 1,28 100
M5 704F5 79 17 15 53 11,0 7,50 75 32 1,52 25
M6 704F6 79 17 15 6,5 11,0 7,50 75 32 1,50 100
25 M8 704F8 79 17 17 8,5 11,0 10,00 10,0 34 1,61 100
M10 704F10 79 17 17 10,5 11,0 12,00 12,0 37 1,71 100
M12  704F12 7.9 17 19 13,0 11,0 13,00 13,0 38 1,74 25
M6 705F6 9,2 19 17 6,5 12,5 7,50 75 35 1,91 100
M8 705F8 9,2 19 18 8,5 12,5 10,00 10,0 37 2,08 100
35 M10 705F10 9,2 19 18 10,5 12,5 12,00 12,0 40 2,24 100
M12  705F12 9,2 19 19 13,0 12,5 13,00 13,0 4 2,22 25
M14 705F14 9,2 19 21 15,0 12,5 14,50 14,5 43 2,41 25
M6 706F6 11,0 21 21 6,5 15,0 10,00 10,0 41 3,54 25
M8 706F8 11,0 21 21 8,5 15,0 10,00 10,0 41 3,44 50
M10 706F10 11,0 21 21 10,5 15,0 12,00 12,0 43 3,64 50
%0 M12 706F12 11,0 21 21 13,0 15,0 13,00 13,0 46 3,73 50
M14 706F14 11,0 21 23 15,0 15,0 14,50 14,5 48 3,89 25
M16 706F16 11,0 21 28 17,0 15,0 16,00 16,0 50 4,02 25

Fortsetzung néchste Seite
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe, Cu, F-Reihe

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm? ] Art.-Nr. d1 a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
M8 707F8 13,0 25 25 8,5 17,0 10,00 10,0 46 4,46 50
M10 707F10 13,0 25 25 10,5 17,0 12,00 12,0 48 4,62 50
70 M12 707F12 13,0 25 25 13,0 17,0 13,00 13,0 50 4,71 50
M14 707F14 13,0 25 25 15,0 17,0 14,50 14,5 52 4,87 25
M16 707F16 13,0 25 25 17,0 17,0 16,00 16,0 54 5,85 25
M8 708F8 14,5 26 28 8,5 19,0 12,00 12,0 52 6,35 25
M10 708F10 14,5 26 28 10,5 19,0 12,00 12,0 52 6,23 50
95 M12  708F12 14,5 26 28 13,0 19,0 13,00 13,0 53 6,31 50
M14 708F14 14,5 26 28 15,0 19,0 14,50 14,5 55 6,46 25
M16 708F16 14,5 26 28 17,0 19,0 16,00 16,0 56 6,56 50
M10 709F10 16,2 30 30 10,5 21,0 14,00 14,0 57 8,31 50
M12 709F12 16,2 30 30 13,0 21,0 15,00 15,0 58 8,39 50
120 M14 709F14 16,2 30 30 15,0 21,0 15,00 15,0 58 8,06 25
M16 709F16 16,2 30 30 17,0 21,0 16,00 16,0 59 8,17 50
M20 709F20 16,2 30 36 21,0 21,0 22,00 22,0 66 9,56 25
M10  710F10 18,0 32 34 10,5 23,0 15,00 16,0 64 10,91 10
M12 710F12 18,0 32 34 13,0 23,0 16,00 17,0 65 10,89 25
150 M14 710F14 18,0 32 34 15,0 23,0 18,00 19,0 67 11,42 10
M16 710F16 18,0 32 34 17,0 23,0 19,00 20,0 68 11,30 10
M20 710F20 18,0 32 40 21,0 23,0 21,00 22,0 70 11,36 10
M12 711F12 20,6 35 39 13,0 26,0 21,50 19,0 72 15,40 10
M14 711F14 20,6 35 39 15,0 26,0 21,50 19,0 72 15,20 10
189 M16 711F16 20,6 35 39 17,0 26,0 21,50 19,0 72 15,00 25
M20 711F20 20,6 35 39 21,0 26,0 21,50 19,0 72 14,20 10
M10 712F10 23,1 44 41 10,5 28,0 16,00 17,0 80 16,50 10
M12 712F12 23,1 44 41 13,0 28,0 16,00 17,0 80 16,30 10
240 M14 712F14 231 44 41 15,0 28,0 19,00 20,0 83 16,80 10
M16 712F16 231 44 41 17,0 28,0 19,00 20,0 83 16,71 25
M20 712F20 231 44 41 21,0 28,0 21,00 22,0 85 17,12 10
M12 713F12 26,1 44 47 13,0 32,0 19,00 22,0 96 25,60 5
M14 713F14 26,1 44 47 15,0 32,0 19,00 22,0 96 26,56 5
300 M16 713F16 26,1 44 47 17,0 32,0 19,00 22,0 96 25,60 5
M20 713F20 26,1 44 47 21,0 32,0 22,00 22,0 96 26,24 5
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Winkelrohrkabelschuhe, Cu , 90° abgewinkelt, F-Reihe

» Fiir fein- und feinstdréhtige Rundleiter, z.B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Angepasste Rohrabmessung fiir fein- und feinstdréhtige Leiter

» Spezielle Aufweitung fiir das leichte Einfiihren von aufgespleiBten Leitern
» Plane Auflageflache durch spezielle Winkelpragetechnik

Eigenschaften
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Angepasste Rohrabmessung fiir feindrahtige Leiter
= Plane Auflagefldche und prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

¢ Werkstoff
= Kupfer (EN13600)
Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 42
Zusatzinformationen
= Auch in 45° gewinkelter Ausfiihrung erhéltlich, Artikel-Nummer-Zusatz ,45“
= Auch mit Sichtloch lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,MS*
= 90° gewinkelte Ausfiihrung: 10-240 mm2 UL gepriift
Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- bolzen 100 St.
schnitt mm?2 0 Art.-Nr. di a b d2 d4 cl 13 ~ kg VE/St.
M5 742F5 55 14 12 53 8,0 6,25 75 0,80 50
M6 742F6 55 14 12 6,5 8,0 6,25 75 0,78 50
10 M8 742F8 55 14 16 8,5 8,0 9,00 9,5 0,84 50
M10 742F10 55 14 16 10,5 8,0 10,50 12,0 0,88 50
M12 742F12 55 14 19 13,0 8,0 12,00 13,0 0,90 50
M5 743F5 6,6 15 13 53 9,5 6,25 7,5 1,12 50
M6 743F6 6,6 15 13 6,5 9,5 6,25 75 1,12 50
16 M8 743F8 6,6 15 16 8,5 9,5 10,00 10,0 1,30 50
M10 743F10 6,6 15 17 10,5 9,5 12,00 12,0 1,38 50
M12 743F12 6,6 15 19 13,0 9,5 13,00 13,0 1,34 50
M5 744F5 79 17 15 53 11,0 7,50 75 1,52 25
M6 744F6 79 17 15 6,5 11,0 7,50 75 1,54 25
25 M8 744F8 79 17 17 8,5 11,0 10,00 10,0 1,80 25
M10 744F10 79 17 17 10,5 11,0 12,00 12,0 1,79 25
M12 744F12 79 17 19 13,0 11,0 13,00 13,0 1,76 25
M6 745F6 9,2 19 17 6,5 12,5 7,50 75 2,02 25
M8 745F8 9,2 19 18 8,5 12,5 10,00 10,0 2,18 25
35 M10 745F10 9,2 19 18 10,5 12,5 12,00 12,0 2,30 25
M12 745F12 9,2 19 19 13,0 12,5 13,00 13,0 2,26 25
M14 745F14 9,2 19 21 15,0 12,5 14,50 14,5 2,65 25
M6 746F6 11,0 21 21 6,5 15,0 10,00 10,0 3,75 25
M8 746F8 11,0 21 21 8,5 15,0 10,00 10,0 3,57 25
M10 746F10 11,0 21 21 10,5 15,0 12,00 12,0 3,83 25
% M12 746F12 11,0 21 21 13,0 15,0 13,00 13,0 3,74 25
M14 746F14 11,0 21 23 15,0 15,0 14,50 14,5 4,20 25
M16 746F16 11,0 21 28 17,0 15,0 16,00 16,0 4,35 25

Fortsetzung néchste Seite
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Winkelrohrkabelschuhe, Cu , 90° abgewinkelt, F-Reihe

Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- bolzen 100 St.
schnitt mm?2 0 Art.-Nr. d1 a b d2 d4 cl 13 ~ kg VE/St.
M8 747F8 13,0 25 25 8,5 17,0 10,00 10,0 483 25
M10 747F10 13,0 25 25 11,0 17,0 12,00 12,0 518 25
70 M12 747F12 13,0 25 25 13,0 17,0 13,00 13,0 5,16 25
M14 T47F14 13,0 25 25 15,0 17,0 14,50 14,5 5,38 25
M16 747F16 13,0 25 25 17,0 17,0 16,00 16,0 6,50 25
M8 748F8 14,5 26 28 8,5 19,0 12,00 12,0 6,66 25
M10 748F10 14,5 26 28 11,0 19,0 12,00 12,0 6,04 25
95 M12 748F12 14,5 26 28 13,0 19,0 13,00 13,0 6,58 25
M14 748F14 14,5 26 28 15,0 19,0 14,50 14,5 7,24 25
M16 748F16 14,5 26 28 17,0 19,0 16,00 16,0 7,34 25
M10 749F10 16,2 30 30 11,0 21,0 14,00 14,0 8,76 10
M12 749F12 16,2 30 30 13,0 21,0 15,00 15,0 8,76 10
120 M14 749F14 16,2 30 30 15,0 21,0 15,00 15,0 9,15 10
M16 749F16 16,2 30 30 17,0 21,0 16,00 16,0 8,54 10
M20 749F20 16,2 30 36 21,0 21,0 22,00 22,0 9,60 10
M10 750F10 18,0 32 34 11,0 23,0 15,00 16,0 11,54 10
M12 750F12 18,0 32 34 13,0 23,0 16,00 18,0 11,58 10
150 M14 750F14 18,0 32 34 15,0 23,0 18,00 19,0 11,90 10
M16 750F16 18,0 32 34 17,0 23,0 19,00 20,0 11,80 10
M20 750F20 18,0 32 40 21,0 23,0 21,00 22,0 12,00 10
M12 751F12 20,6 35 39 13,0 26,0 21,50 19,0 16,36 10
M14 751F14 20,6 35 39 15,0 26,0 21,50 19,0 16,20 10
18 M16 751F16 20,6 35 39 17,0 26,0 21,50 19,0 15,36 10
M20 751F20 20,6 35 39 21,0 26,0 21,50 19,0 15,80 10
240 M16 752F16 23,1 44 4 17,0 28,0 19,00 20,0 17,80 5
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StoBverbinder, Cu, F-Reihe

» Fiir fein- und feinstdréhtige Rundleiter, z.B. nach DIN EN 60228 KI. 5 und 6
» Angepasste Rohrabmessung fiir fein- und feinstdréhtige Leiter
» Spezielle Aufweitung fiir das leichte Einfiihren von aufgespleiBten Leitern

Eigenschaften

= Einfache und sichere Verarbeitung durch Mitteneindruck

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
- Einfache Kabeleinfiihrung durch prazise Endenbearbeitung

c us Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

Oberfldche
= (Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 42

Abmessung mm Gewicht/
100 St.

Nennquerschnitt mm2  Art.-Nr. d1 d4 | ~ kg VE/St.
10 722F 55 8,0 38 0,90 100
16 723F 6,6 9,5 38 1,25 100
25 724F 79 11,0 38 1,56 50
35 725F 9,2 12,5 45 2,19 50
50 726F 11,0 15,0 45 3,37 50
70 727F 13,0 17,0 54 4,65 50
95 728F 14,5 19,0 56 6,05 25
120 729F 16,2 21,0 60 7,58 25
150 730F 18,0 23,0 68 9,83 10
185 731F 20,6 26,0 75 13,30 10
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Rohrkabelschuhe, StoBverbinder, Parallelverbinder und T-Verbinder ,,Normalausfiihrung*
sowie Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse aus Cu
Teil 1 von 2

=

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische 0,75-16 K2 229 N\
Presswerkzeuge 1-4 K511 239 —
6-50 K5 231 )
K05 235 O
6+10 K512 239 O
10-25 K04 234 O
10-120 K06 236 O
16-95 K95 230 &
TK95 231 &
25-150 K09 238 O
50-120 K6 232 S
120-240 K7 233 &)
185-400 K07 232 &)
mechanische, 0,75-2,5 KP1 +KP232 240 &
;Le::m:‘;he KP1L +KP232 240 ©
Presswerkzeuge 0,75-10 K50 244 326 &
<
4-10 KP1 +KP242 240 &
KP1L +KP242 240 e/
6-150 K354 246 328 O
6-185 K18 248 337 O
6-300 K22 250 34 O
handhydraulische 6-185 HK6018 292 337 O
Presswerkzeuge HK6OUNV +UA18 473 337 O
6-300 HK6022 294 341 O
HK60UNV +UA22 473 341 O
10-240 HK60VP 296 E:Z
16-300 HK60VPFT 297 E:Z
16-400 HK12030 298 347 O
HK12042 300 347 O
HK120U 302 347 O
akkuhydraulische 0,75-2,5 EKP1ML +KP232 260 &
Presswerkzeuge 0,75-10 EK1550ML 258 326 <
4-10 EKP1ML +KP242 260 &
6-150 EK354ML 262 328 O
EK354 266 328 O
6-185 EK5018 270 337 O
EK6OUNV +UA18 476 337 O
EKMBOUNV +UA18 475 337 O
6-240 EK505 268 333 O

Fortsetzung néchste Seite
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Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@J_ Rohrkabelschuhe, StoBverbinder, Parallelverbinder und T-Verbinder ,,Normalausfiihrung“
N sowie Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse aus Cu
Teil 2 von 2

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
akkuhydraulische 6-300 EK6022 274 341 O
Presswerkzeuge EKM6022 279 341 O
EK6OUNV +UA22 476 341 O
EKM60UNV +UA22 475 341 O
10-240 EK60OVP 276 &
EKM60ID 278 &
16-300 EK6OVPFT 277 3
16-400 EK12032 280 347 O
EK12042 282 347 O
EK120U 284 347 O
EK135FT +UA12T 286 347 O
EK120UNV +UA15T 477 347 O
35-500 EK120ID 279 &
500-630 EK135FT 286 352 O
hydraulische 6-185 THK18 306 337 O
Presssysteme 6-300 THK22 308 341 O
16-400 HK122EL380 322 347 O
HK252 320 353 O
HK252EL380 322 353 O
hydraulische Pressképfe 6-185 PK18 306 337 O
PK6OUNV +UA18 474 337 O
6-300 PK22 308 341 O
PK6OUNV +UA22 474 341 O
10-240 PK6OVP 310 3
PK60ID 311 &
16-300 PK6OVPFT 310 3
16-400 PK12042 312 347 O
PK120U 314 347 O
PK252 316 353 <Y
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

d‘) Isolierte Rohrkabelschuhe und StoBverbinder

sNormalausfiihrung*

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische, elektrische, 10-70 K354 246 328 O
=
Einsatz / Kopf 10-150 K22 250 341 O
handhydraulische 10-95 HK6018 292 337 (@)
Presswerkzeuge HKBOUNV +UATS 473 337 o
10-150 HK6022 294 3 O
HK60UNV +UA22 473 341 O
HK12030 298 347 O
HK12042 300 347 O
HK120U 302 347 O
akkuhydraulische 10-70 EK354ML 262 328 (@)
Presswerkzeuge EK354 266 398 o
10-95 EK5018 270 337 O
EK505 268 333 O
EKGOUNV +UA18 476 337 O
EKMGOUNV +UA18 475 337 O
10-150 EK6022 274 RZY (@)
EKM6022 272 RZY O
EK6OUNV +UA22 476 3 O
EKM60UNV +UA22 475 M O
EK12032 280 347 O
EK12042 282 347 O
EK120U 284 347 O
EK135FT +UA15T 286 347 (&)
EK120UNV +UA12T a477 347 O
hydraulische 10-95 THK18 306 337 (@)
Presssysteme 10-150 THK22 308 341 o
HK122EL380 322 347 O
HK252EL380 323 353 O
HK252 320 353 O
hydraulische 10-95 PK18 306 337 (@)
Presskopfe PK6OUNY +UAT8 474 337 o
10-150 PK22 308 RZ3 O
PK6OUNV +UA22 474 RT3 O
PK12042 312 347 O
PK120U 314 347 O
PK252 316 353 O
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Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

blue connection

4 Rohrkabelschuhe und StoBverbinder
H ©
@ blue connection

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische 6-50 K05BC 234 O
Presswerkzeuge 6-300 K22 250 342 O
10-120 K06BC 236 O
25-150 K09BC 237 O
mechanische, elektrische,  6-150 K354 246 329 O
pneumatische Presswerk-
zeuge mit wechselbarem
Einsatz / Kopf
handhydraulische 6-240 HKGOUNV +UA5 473 333 O
Presswerkzeuge 6-300 HKB022 294 342 O
HKG6OUNV +UA22 473 342 O
akkuhydraulische 6-150 EK354ML 262 329 O
Presswerkzeuge EK354 266 399 O
6-240 EK505 268 333 O
EKMGOUNV +UA5 475 333 O
EK60UNV +UA5 475 333 O
6-300 EK6022 274 342 O
EKM6022 272 342 O
EKMG6OUNV +UA22 475 342 O
EK6OUNV +UA22 476 342 O
hydraulische 6-300 THK22 308 342 O
Presssysteme 16-400 HK122EL380 322 O
hydraulische 6-300 PK22 308 342 O
Presskopfe PKGOUNV +UA22 474 342 O
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Elektrische Verbindungstechnik

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Rohrkabelschuhe und StoBverbinder fiir feindrahtige Leiter

Teil 1 von 2

Presswerkzeug
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische 6-50 K5 231 @)
Presswerkzeuge 16-95 K95 230 )
TK95 231 &
50-120 K6 232 @)
120-240 K7 233 &)
185-400 Ko7 232 <Y
mechanische, elektrische, 10-35 K354 246 329 &
=
Einsétzen / Kopfen 10-70 K22 250 342 &
handhydraulische 10-50 HK6018 292 337 &
Presswerkzeuge HKBOUNV +UAT8 473 337 <
10-70 HK6022 294 342 &
HK60UNV +UA22 473 342 &
10-240 HK60VP 296 E:Z
16-150 HK12030 298 348 &
HK12042 300 348 &
HK120U 302 348 &
16-300 HK60VPFT 297 193¢
akkuhydraulische 10-35 EK354ML 262 329 &
Presswerkzeuge EK354 266 329 )
10-50 EK505 268 334 &
EK5018 270 337 &
EK6OUNV +UA18 476 337 &
EKMBOUNV +UA18 475 337 &
10-70 EK6022 274 342 &
EKM6022 272 342 &
EK60UNV +UA22 476 342 &
EKM6OUNV +UA22 475 342 &
10-240 EK60VP 276 23
EKM60ID 278 &
16-150 EK12032 280 348 &
EK12042 282 348 &
EK120U 284 348 &
EK135FT +UA15T 286 348 &
EK120UNV +UA12T 322 348 &
16-300 EK6OVPFT 277 19
35-500 EK120ID 279 &
hydraulische 10-50 THK18 306 337 &
Presssysteme 10-70 THK22 308 342 <
16-300 HK252 320 354 &
HK252EL380 323 354 &

Fortsetzung néchste Seite

42

@GREENLEE@ K’.—:,u,(.:_.@ H)E



KlauKe

A Textron Company

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Rohrkabelschuhe und StoBverbinder fiir feindrahtige Leiter

Teil 2 von 2

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm?2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
hydraulische 10-50 PK18 306 337 &
Presskopfe PKGOUNV +UA18 474 337 &
10-70 PK22 308 342 &
PK6OUNV +UA22 474 342 &
10-240 PK6OVP 310 &3
PK60ID 3N &
16-150 PK12042 312 348 &
PK120U 314 348 &
16-300 PK6OVPFT 310 3
PK252 316 354 &
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

@ Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung
‘ Rohrkabelschuhe und StoBverbinder fiir Massivleiter
=

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische 0,75-16 K02 229 o
Presswerkzeuge 1.5-4 K93 228 )
6-10 K94 228 O
25-50* K05 235 O
mechanische, elektrische, 1,5-10 K50 244 326 O
o
Einsétzen / Képfen 1,5-16 K354 246 329 O
K18 248 338 O
K22 250 342 O
handhydraulische 1,5-16 HK6018 292 338 O
Presswerkzeuge HKBOUNV +UAT8 473 338 O
HK6022 294 342 O
HK60UNV +UA22 473 342 O
akkuhydraulische 1,5-10 EK1550ML 258 326 O
Presswerkzeuge 1,5-16 EK354ML 262 329 O
EK354 266 329 O
EK5018 270 338 O
EK6OUNV +UA18 476 338 O
EKMGOUNV +UA18 475 338 O
EK6022 274 342 O
EKM6022 272 342 O
EK6OUNV +UA22 476 342 O
EKMBOUNV +UA22 475 342 O
hydraulische 1,5-16 THK18 306 338 O
Presssysteme THK22 308 342 )
hydraulische Presskopfe 1,5-16 PK18 306 338 O
PK6OUNV +UA18 474 338 O
PK22 308 342 O
PKGOUNV +UA22 474 342 O

*Fiir die Querschnitte 25 + 35 mm2 ist das Profil 25 mmz2 zu wéhlen.
Fiir den Querschnitt 50 mmz2 ist das Profil 35 mm?2 zu wéhlen.
Wir empfehlen 2 Pressungen pro Seite.
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder, Nickel oder Edelstahl

DER WIDERSTANDSFAHIGE -
ROHRKABELSCHUHE UND VER-
BINDER, NICKEL ODER EDELSTAHL

Wir entwickeln auch fur den Einsatz in Hartefallen. Unsere Rohrkabelschuhe und Ver-
binder aus Nickel und Edelstahl halten was aus: Temperaturen bis 650 °C, Anforderun-
gen aus der chemischen Industrie, dem Lebensmittelbereich oder der Lebensmittelin-
dustrie sind unsere Klauke-Produkte mit Sicherheit gewachsen. Verlassen Sie sich auch
bei Sonderanwendungen auf unsere hochwertigen Produkte. Wir wissen, was wir tun.

» hart im Nehmen bis 650 °C

» geeignet zum Beispiel fiir die Bereiche Chemie und
Lebensmittelindustrie

» auch fiir aggressive Umgebungen geeignet,
wie Kontakt mit Meerwasser
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» Wenn es heiB hergeht: Kabelschuh aus Nickel

Der Kabelschuh aus Nickel ist besonders geeignet fur
Einséatze in Bereichen mit hohen Temperaturen bis 650 °C.
Durch die hohe Bestandigkeit entfallt zum Beispeil das haufige

Austauschen an temperaturbelasteten Verbindungen.

m hochwertiges Nickel
| hitzebestandig bis 650 °C
B kein standiges Austauschen der Kabelschuhe

an heifen Stellen

» Sicher in aggressiver Umgebung mit Edelstahl

Hochwertiger Edelstahl sorgt fur extra Widerstandsféahigkeit, vor

allem in agressiven Umgebungen. Der Widerstandsféhige halt.

hochwertiger V2A- und V4A-Edelstahl
sdurebestandig

einsetzbar bei Temperaturen bis 400 °C

V2A-Edelstahl zum Beispiel fur die Bereiche Chemie,
Lebensmittelindustrie oder Meerwasser
m V4A-Edelstahl in chlorhaltigen Umgebungen

wie zum Beispiel Schwimmbadern
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, Edelstahl

Rohrkabelschuhe, Edelstahl

5

J_ » Fiir mehr- und feindrahtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2 und 5
» Ideal fiir agressive Umgebungsbedingungen, sdure- und rostbesténdig
» Temperaturbesténdig bis 400 °C

’@

Eigenschaften

= Plane Auflagefldche durch spezielle Pragetechnik
- Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefldche und prézise
Endenbearbeitung

Werkstoff
= V2A

@ Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 53

Zusatzinformationen
= Auch in Werkstoff V4A lieferbar

Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- bolzen 100 St.
schnitt mm?2 0 Art.-Nr. d1 a b d2 d4 | ~ kg VE/St.

M4 79V4 1,6 6 6,5 43 3,2 13 0,080 100

0.5 M5 79V5 1,6 6 75 53 3,2 14 0,080 100
M4 80v4 3,0 8 9,0 43 5,0 17 0,260 100

15-2,5 M5 80V5 3,0 8 9,0 55 5,0 17 0,190 100
M6 80V6 3,0 8 9,5 6,5 50 19 0,215 100

M4 81v4 4,0 9 9,0 43 6,0 18 0,260 100

4-6 M5 81V5 4,0 9 9,5 55 6,0 19 0,280 100
M6 81V6 4,0 9 10,0 6,5 6,0 19 0,280 100

M5 82V5 50 10 12,5 55 8,0 22 0,710 100

10 M6 82V6 50 10 12,5 6,5 8,0 22 0,780 100
M8 82v8 5,0 10 15,0 8,5 8,0 25 0,780 100

M5 83V5 6,0 13 12,0 55 8,0 28 0,500 50

16 M6 83V6 6,0 13 12,0 6,5 8,0 28 0,550 50
M8 83v8 6,0 13 15,0 8,5 8,0 29 0,600 50

M6 84V6 7,0 15 14,0 6,5 10,0 30 1,210 50

% M8 84V8 7,0 15 16,0 8,5 10,0 32 1,850 50
M6 85V6 9,0 17 17,0 6,5 12,0 32 1,600 50

% M8 85V8 9,0 17 17,0 8,5 12,0 35 1,850 50
M6 86V6 10,0 19 20,0 6,5 14,0 37 2,800 50

M8 86V8 10,0 19 20,0 8,5 14,0 37 2,600 50

% M10 86V10 10,0 19 20,0 10,5 14,0 39 2,800 50
M12 86V12 10,0 19 20,0 13,0 14,0 43 2,960 50

M8 87v8 12,0 21 23,0 8,5 16,0 43 3,650 25

M10 87V10 12,0 21 23,0 10,5 16,0 44 3,930 25

0 M12 87v12 12,0 21 23,0 13,0 16,0 46 3,850 25
M16 87V16 12,0 21 26,0 17,0 16,0 46 3,960 25

M8 88v8 14,0 25 26,0 8,5 18,0 48 4,650 25

95 M10 88Vv10 14,0 25 26,0 10,5 18,0 48 5,610 25
M12 88V12 14,0 25 26,0 13,0 18,0 49 5,540 25
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StoBverbinder, Edelstahl

s

’@i

» Fiir mehr- und feindréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2 und 5
» Ideal fiir agressive Umgebungsbedingungen, saure- und rosthesténdig
» Temperaturbesténdig bis 400 °C

Eigenschaften
= Einfache und sichere Verarbeitung durch Mitteneindruck
- Einfache Kabeleinfiihrung durch préazise Endenbearbeitung

Werkstoff
= V2A

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 53

Zusatzinformationen
= Auch in Werkstoff V4A lieferbar

Abmessung mm Gewicht/
100 St.
Nennquerschnitt mm2  Art.-Nr. d1 d4 | ~ kg VE/St.

0,5-1 79R 1,6 3,2 25 0,135 50
1,5-2,5 80R 3,0 5,0 25 0,250 50
4-6 81R 4,0 6,0 25 0,325 50
10 82R 5,0 8,0 25 0,360 50
16 83R 6,0 8,0 30 0,510 50
25 84R 7,0 10,0 35 1,100 25
35 85R 9,0 12,0 40 1,560 25
50 86R 10,0 14,0 45 2,670 25
70 87R 12,0 16,0 50 3,400 25
95 88R 14,0 18,0 55 4,300 25
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, Edelstahl

Rohrkabelschuhe, Ni

» Fiir mehr- und feindrahtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2 und 5

» Fiir hohe Temperaturen bis 650 °C geeignet

Eigenschaften

- Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefldche und prézise

Endenbearbeitung

Werkstoff
= Reinnickel

Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 53

Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- bolzen 100 St.
schnitt mm?2 0 Art.-Nr. di a b d2 d4 | ~ kg VE/St.
051 M4 56N4 1,6 6 6,5 43 32 13 0,080 100
M5 56N5 1,6 6 7,5 53 3,2 14 0,080 100
M4 57N4 2,3 6 7,0 43 39 13 0,105 100
1,5-2,5 M5 57N5 2,3 6 75 53 39 14 0,105 100
M6 57N6 23 6 9,5 6,5 39 16 0,130 100
M4 58N4 36 9 9,5 43 5,6 18 0,275 100
4-6 M5 58N5 3,6 9 9,5 53 5,6 19 0,275 100
M6 58N6 3,6 9 9,5 6,5 5,6 19 0,260 100
M5 59N5 45 10 12,0 55 6,5 21 0,340 100
10 M6 59N6 4,5 10 12,0 6,5 6,5 22 0,360 100
M5 60N5 55 13 12,0 55 7,5 26 0,470 100
16 M6 60N6 55 13 12,0 6,5 75 27 0,480 100
M8 60N8 55 13 13,5 8,5 75 29 0,560 100
25 M6 61N6 7,0 15 14,0 6,5 10,0 30 1,200 50
M8 61N8 7,0 15 16,0 8,5 10,0 32 1,320 50
M6 62N6 8,5 17 17,0 6,5 12,0 32 1,850 50
% 62N8 8,5 17 17,0 8,5 12,0 34 2,000 50
Ve 63N8 10,0 19 20,0 8,5 14,0 37 2,900 50
%0 Mo 63N10 10,0 19 20,0 10,5 14,0 39 3,100 50
64N10 12,0 21 23,0 10,5 16,5 44 4,600 25
70 M12 64N12 12,0 21 23,0 13,0 16,5 46 4,660 25
M10 65N10 13,5 25 26,0 10,5 18,0 48 5,550 25
% M12 65N12 13,5 25 26,0 13,0 18,0 49 5,600 25
50 @ creencee.  KKlauKe’ )=
/=



KlauKe

A Textron Company

Rohrkabelschuhe, Ni, Gabelform

Ni J_ » Fiir mehr- und feindréhtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2 und 5
= » Fiir hohe Temperaturen bis 650 °C geeignet
» Einfache Montage durch Gabelform
Eigenschaften
= Einfache und.sichere Montage durch plane Auflageflache und prézise
Endenbearbeitung
Werkstoff
= Reinnickel
Verarbeitungshinweise
l@ = Werkzeug: siehe Seite 53
Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
Nennquer- bolzen 100 St.
schnitt mm? 0 Art.-Nr. di a b d2 d4 | ~ kg VE/St.
0.5-1 M4 56C4 1,6 6 6,5 43 3,2 13 0,070 50
M5 56C5 1,6 6 75 53 3,2 14 0,075 50
M4 57C4 2,3 6 7,0 43 39 13 0,095 50
1,5-2,5 M5 57C5 2,3 6 75 53 39 14 0,095 50
M6 57C6 2,3 6 9,5 6,5 39 16 0,110 50
M4 58C4 3,6 9 9,5 43 5,6 18 0,250 50
4-6 M5 58C5 3,6 9 9,5 53 5,6 19 0,255 50
M6 58C6 3,6 9 9,5 6,5 5,6 19 0,235 50
M5 59C5 45 10 12,0 55 6,5 21 0,320 50
10 M6 59C6 45 10 12,0 6,5 6,5 22 0,340 50
M5 60C5 55 13 12,0 5,5 7,5 26 0,440 50
16 M6 60C6 55 13 12,0 6,5 75 27 0,450 50
M8 60C8 55 13 13,5 8,5 75 29 0,520 50
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, Edelstahl

StoBverbinder, Ni

Ni J_ » Fiir mehr- und feindrahtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2 und 5
» Fiir hohe Temperaturen bis 650 °C geeignet

Eigenschaften

= Einfache und sichere Verarbeitung durch Mitteneindruck

- Einfache Kabeleinfiihrung durch prézise Endenbearbeitung

Werkstoff

= Reinnickel

Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 53

Abmessung mm Gewicht/
100 St.
Nennguerschnitt mm2  Art.-Nr. di d4 | ~ kg VE/St.

0,5-1 62R 1,6 3,2 25 0,135 50
1,5-2,5 63R 2,3 39 25 0,170 50

4-6 64R 3,6 5,6 25 0,325 50

10 65R 45 6,5 25 0,360 50

16 66R 55 75 30 0,510 50
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VA Ni Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

=< | | &

Rohrkabelschuhe und StoBverbinder
aus Edelstahl oder Nickel

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm?2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische 0,5-6 K25 230 N\
Presswerkzeuge
mechanische, elektrische, 0,5-16 K354 246 329 &
S
Einsatz/Kopf
handhydraulische 10-50 HK6022 294 342 &
Presswerkzeuge HKB022 +UA22 473 342 <
70-95 HK12030 298 348 &
HK12042 300 348 &
HK120U 302 348 &
akkuhydraulische 0,5-16 EK354ML 262 329 &
Presswerkzeuge EK354 266 342 )
10-50 EKM6022 272 342 &
EK6022 274 342 &
EK60UNV +UA22 476 342 &
EKM6OUNV +UA22 475 342 &
70-95 EK12032 280 348 &
EK12042 282 348 &
EK120U 284 348 &
EK120UNV +UA12T 477 348 &
EK135FT +UA15T 286 348 &
hydraulische 10-50 THK22 308 342 -
Presssysteme
hydraulische 10-50 PK22 308 342 &
Presskopfe PK6OUNV +UA22 474 342 I
70-95 PK12042 312 348 &
PK120U 314 348 &
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

DER KONFORME -
PRESSKABELSCHUHE UND
VERBINDER NACH DIN AUS KUPFER

Klauke Produkte entsprechen nicht nur den eigenen Standards. Es gibt sie auch nach
DIN-Norm mit streng standardisierten Abmessungen. Unsere Presskabelschuhe und
Verbinder reichen bis 1.000 mm? Nennquerschnitt, mit genormten Kennzeichnungen
und Markierungen. Die Qualitat haben wir durch die IEC-Prufung zertifizieren lassen,
Ubrigens auch unsere Sonderformen.

» genormte GrdéBen auch in Sonderformen

» eindeutige Markierungen zur normgerechten Verarbeitung
» fiir alle Leiterklassen nach DIN EN 60228
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» Zur Sicherheit geprift und zertifiziert

Unsere DIN-Kabelschuhe und Verbinder werden streng nach

Norm hergestellt. Zusétzlich wurde die in der Norm vorge-

schlagene Prifung erfolgreich bestanden.

Einfache Verarbeitung durch DIN System

Sicherheit durch Prifungen nach Norm

Fir alle Leiterklassen nach DIN EN 60228 und Kupferseile
nach DIN 46267-1

» Mit Norm in jeder Form

Wir bieten Kabelschuhe mit Rohrabmessungen nach DIN in
vielen verschiedenen Formen und Variationen an. Falls Ihnen
doch einmal der passende Verbinder fehlt, fertigen wir Ihnen

natUrlich den fur Ihn passenden individuell an.

flexibel durch viele verschiedene Ausflhrungen
verschiedene Oberflachen verfligbar
viele an die DIN Norm angelehnte Sonderformen verflgbar

individuell auch nach lhren Anforderungen gefertigt

Schmalpressung
» Eindeutige Markierungen

. ) Querschnitt
Wenn es einfach und sicher gehen muss: Jeder Kabelschuh

nach DIN-Norm ist mit der passenden Anleitung zum Kennziffer
Verpressen versehen. Gut sichtbare Markierungen geben an,

an welcher Stelle gepresst werden muss, um normgerecht zu

arbeiten. Kennzahlen auf den Eins&tzen und Kabelschuhen

machen die richtige Pressung auf einen Blick erkennbar.

Breitpressung

(@ Bohrung

Herstellerhinweis
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Presskabelschuhe nach DIN, Cu

g
z

i

» Fiir Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 Klasse 1,2, 5 und 6
» Fiir zugentlastete Kupferseile, z.B. nach DIN 48201

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

» Nach DIN 46235

Eigenschaften

= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Einfache und sichere Montage durch plane Auflagefldche und prézise
Endenbearbeitung

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

O@@ 0

Verarbeitungshinweise

= Werkzeug: siehe Seite 69

= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu*

Zusatzinformationen

= Artikel-Nummer-Zusatz fiir blanke Ausfiihrung ,BK*
= Artikel in langsdichter Ausfiihrung auf Anfrage

= 10-800 mm?2 IEC gepriift

= * =nicht genormt

1=,

Nenn-
quer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt  bolzen Kenn- 100 St.
mm2 0 Art.-Nr.  Hinweis ziffer a b d1 d2 d4 ci c2 | ~ kg VE/St.
M5 101R5 5 10 85 38 53 5,5 6,5 75 24 0,24 100
6 M6 101R6 5 10 8,5 38 6,4 5,5 75 8,0 24 0,30 100
M8 101R8 * 5 10 13,0 38 8,4 55 10,0 10,0 24 0,34 100
M5 102R5 6 10 9,0 4,5 5,3 6,0 7,0 8,5 27 0,37 100
10 M6 102R6 6 10 9,0 4,5 6,4 6,0 75 8,5 27 0,36 100
M8 102R8 * 6 10 13,0 4,5 8,4 6,0 10,0 10,0 27 0,38 100
M6 103R6 8 20 13,0 55 6,4 8,5 75 8,0 36 1,19 100
M8 103R8 8 20 13,0 55 8,4 8,5 10,0 10,0 36 1,22 100
10 M10  103R10 8 20 17,0 5,5 10,5 8,5 12,0 12,0 36 1,30 100
M12  103R12 * 8 20 18,0 55 13,0 8,5 13,0 13,0 36 1,27 100
M6 104R6 10 20 14,0 7,0 6,4 10,0 75 8,0 38 1,51 50
M8 104R8 10 20 16,0 7,0 8,4 10,0 10,0 10,0 38 1,54 50
2 M10  104R10 10 20 17,0 7,0 10,5 10,0 12,0 12,0 38 1,62 50
M12  104R12 10 20 19,0 7,0 13,0 10,0 13,0 13,0 38 1,66 25
M6 105R6 * 12 20 17,0 8,2 6,4 12,5 7,5 8,0 42 2,77 50
M8 105R8 12 20 17,0 8,2 8,4 12,5 10,0 10,0 42 2,85 50
35 M10  105R10 12 20 19,0 8,2 10,5 12,5 12,0 12,0 42 2,84 50
M12  105R12 12 20 21,0 8,2 13,0 12,5 13,0 13,0 42 2,79 50
M14 105R14 * 12 20 21,0 8,2 15,0 12,5 14,5 14,5 42 2,70 25

Fortsetzung néachste Seite
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Presskabelschuhe nach DIN, Cu

Nenn-
quer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt  bolzen Kenn- 100 St.
mm?2 0 Art.-Nr.  Hinweis ziffer a b d1 d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
M8 106R8 14 28 20,0 10,0 8,4 14,5 10,0 10,0 52 4,46 50
M10  106R10 14 28 22,0 10,0 10,5 14,5 12,0 12,0 52 4,48 50
50 M12  106R12 14 28 24,0 10,0 13,0 14,5 13,0 13,0 52 4,40 50
M14  106R14 * 14 28 24,0 10,0 15,0 14,5 14,5 14,5 52 4,30 25
M16  106R16 14 28 28,0 10,0 17,0 14,5 16,0 16,0 52 4,57 25
M8 107R8 16 28 24,0 11,5 84 16,5 10,0 10,0 55 5,92 50
M10  107R10 16 28 24,0 11,5 10,5 16,5 12,0 12,0 55 6,02 50
70 M12  107R12 16 28 24,0 11,5 13,0 16,5 13,0 13,0 55 5,89 50
M14  107R14 * 16 28 24,0 11,5 15,0 16,5 14,5 14,5 55 5,80 25
M16  107R16 16 28 30,0 11,5 17,0 16,5 16,0 16,0 55 6,13 25
M8 108R8 * 18 35 28,0 13,5 8,4 19,0 12,0 12,0 65 9,21 25
M10  108R10 18 35 28,0 13,5 10,5 19,0 12,0 12,0 65 8,97 50
95 M12  108R12 18 35 28,0 13,5 13,0 19,0 13,0 13,0 65 8,62 50
M14  108R14 * 18 35 28,0 13,5 15,0 19,0 14,5 14,5 65 8,78 25
M16  108R16 18 35 32,0 13,5 17,0 19,0 16,0 16,0 65 9,00 50
M10  109R10 20 35 32,0 15,5 10,5 21,0 15,0 16,0 70 11,40 50
M12  109R12 20 35 32,0 15,5 13,0 21,0 16,0 17,0 70 11,31 50
120 M14  109R14 * 20 35 32,0 15,5 15,0 21,0 18,0 19,0 70 11,45 25
M16  109R16 20 35 32,0 15,5 17,0 21,0 19,0 20,0 70 11,24 50
M20  109R20 20 35 38,0 15,5 21,0 21,0 21,0 22,0 70 11,03 25
M10  110R10 22 35 34,0 17,0 10,5 23,5 15,0 16,0 78 16,38 10
M12 110R12 22 35 34,0 17,0 13,0 23,5 16,0 17,0 78 16,29 25
150 M14  110R14 * 22 35 34,0 17,0 15,0 23,5 19,0 20,0 78 16,38 10
M16  110R16 22 35 34,0 17,0 17,0 23,5 19,0 20,0 78 16,17 10
M20  110R20 22 35 40,0 17,0 21,0 23,5 21,0 22,0 78 15,90 10
M10  111R10 25 40 37,0 19,0 10,5 25,5 15,0 16,0 82 18,96 10
M12  111R12 25 40 37,0 19,0 13,0 25,5 16,0 17,0 82 18,11 10
185 M14  111R14 * 25 40 37,0 19,0 15,0 25,5 19,0 20,0 82 19,21 10
M16  111R16 25 40 37,0 19,0 17,0 25,5 19,0 20,0 82 18,74 25
M20  111R20 25 40 40,0 19,0 21,0 25,5 21,0 22,0 82 18,69 10
M12  112R12 28 40 42,0 21,5 13,0 29,0 16,0 17,0 92 27,00 10
M14  112R14 * 28 40 42,0 21,5 15,0 29,0 19,0 20,0 92 27,58 10
240 M16  112R16 28 40 42,0 21,5 17,0 29,0 19,0 20,0 92 27,37 25
M20  112R20 28 40 45,0 21,5 21,0 29,0 21,0 22,0 92 26,88 10
M14  113R14 * 32 50 46,0 245 15,0 32,0 19,0 22,0 100 33,29 5
300 M16  113R16 32 50 46,0 245 17,0 32,0 19,0 22,0 100 32,94 5
M20  113R20 32 50 46,0 245 21,0 32,0 22,0 22,0 100 33,24 5
M14  114R14 * 38 70 54,0 27,5 15,0 38,5 25,0 25,0 115 69,38 5
400 M16  114R16 38 70 54,0 27,5 17,0 38,5 25,0 25,0 115 68,54 5
M20  114R20 38 70 54,0 27,5 21,0 38,5 25,0 25,0 115 65,40 5
M16  115R16 * 42 70 60,0 31,0 17,0 42,0 25,0 25,0 125 83,31 1
%00 M20  115R20 42 70 60,0 31,0 21,0 42,0 25,0 25,0 125 81,58 1
M16  116R16 * 44 80 64,0 34,5 17,0 44,0 25,0 25,0 135 79,60 1
625 M20  116R20 44 80 64,0 34,5 21,0 44,0 25,0 25,0 135 79,69 1
M16  117R16 * 52 100 75,0 40,0 17,0 52,0 30,0 30,0 165 150,00 1
800 M20  117R20 52 100 75,0 40,0 21,0 52,0 30,0 30,0 165 149,00 1
1000 M16  118R16 * 58 100 83,0 44,0 17,0 58,0 30,0 30,0 165 199,00 1
M20  118R20 58 100 83,0 44,0 21,0 58,0 30,0 30,0 165 195,00 1
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Winkelpresskabelschuhe, Cu, 90° abgewinkelt

g
z

i

» Fiir Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 1,2, 5 und 6
» Fiir zugentlastete Kupferseile, z. B. nach DIN 48201

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Rohrabmessungen nach DIN 46235

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

Eigenschaften

= Plane Auflagefldche durch spezielles Winkelprageverfahren

= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
- Einfache Kabeleinfiihrung durch prézise Endenbearbeitung

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

@@ 0

Verarbeitungshinweise

= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu*

= Werkzeug: siehe Seite 69

Zusatzinformationen

= Artikel-Nummer-Zusatz fiir blanke Ausfiihrung ,BK*
= 10-240 mm?2 |EC gepriift

P00 o

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm? (] Art.-Nr.  Kennziffer a b d1 d2 d4 cl 13 ~ kg VE/St.
M5 161R5 5 10 8,5 3,8 53 55 6,5 9 0,28 50
6 M 6 161R6 5 10 8,5 3,8 6,4 55 75 10 0,32 50
M5 162R5 6 10 9,0 45 53 6,0 7,0 10 0,34 50
10 M6 162R6 6 10 9,0 4,5 6,4 6,0 75 10 0,35 50
M8 162R8 6 10 13,0 4,5 8,4 6,0 10,0 13 0,37 50
M6 163R6 8 20 13,0 55 6,4 8,5 75 1 1,20 50
M8 163R8 8 20 13,0 55 8,4 8,5 10,0 13 1,30 50
10 M10  163R10 8 20 17,0 55 10,5 8,5 12,0 15 1,40 50
M12 163R12 8 20 18,0 55 13,0 8,5 13,0 18 1,33 50
M6 164R6 10 20 14,0 7,0 6,4 10,0 75 1" 1,54 25
M8 164R8 10 20 16,0 7,0 8,4 10,0 10,0 13 1,60 25
2 M10 164R10 10 20 17,0 7,0 10,5 10,0 12,0 15 1,63 25
M12 164R12 10 20 19,0 7,0 13,0 10,0 13,0 18 1,70 25
M8 165R8 12 20 17,0 8,2 8,4 12,5 10,0 13 2,72 25
M10 165R10 12 20 19,0 8,2 10,5 12,5 12,0 15 2,76 25
% M12 165R12 12 20 21,0 8,2 13,0 12,5 13,0 18 2,85 25
M14 165R14 12 20 21,0 8,2 15,0 12,5 14,5 20 2,92 25
M8 166R8 14 28 20,0 10,0 8,4 14,5 10,0 16 4,39 25
M10 166R10 14 28 22,0 10,0 10,5 14,5 12,0 16 4,46 25
50 M12 166R12 14 28 24,0 10,0 13,0 14,5 13,0 18 4,49 25
M14 166R14 14 28 24,0 10,0 15,0 14,5 14,5 20 4,73 25
M 16 166R16 14 28 28,0 10,0 17,0 14,5 16,0 22 4,66 25

Fortsetzung nachste Seite
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Winkelpresskabelschuhe, Cu, 90° abgewinkelt

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm? ] Art.-Nr.  Kennziffer a b d1 d2 d4 cl 13 ~ kg VE/St.
M8 167R8 16 28 24,0 11,5 8,4 16,5 10,0 14 5,92 25
M10 167R10 16 28 24,0 11,5 10,5 16,5 12,0 16 6,31 25

70 M12 167R12 16 28 240 11,5 13,0 16,5 13,0 18 6,34 25
M14 167R14 16 28 24,0 11,5 15,0 16,5 14,5 20 6,50 25
M16 167R16 16 28 30,0 11,5 17,0 16,5 16,0 22 6,63 25
M10 168R10 18 35 28,0 13,5 10,5 19,0 12,0 17 9,03 25
M12 168R12 18 35 28,0 13,5 13,0 19,0 13,0 18 9,27 25

% M14 168R14 18 35 28,0 13,5 15,0 19,0 14,5 20 9,06 25
M16  168R16 18 35 32,0 13,5 17,0 19,0 16,0 22 9,18 25
M10 169R10 20 35 32,0 15,5 10,5 21,0 15,0 17 10,41 10
M12 169R12 20 35 32,0 15,5 13,0 21,0 16,0 18 10,65 10

120 M 14 169R14 20 35 32,0 15,5 15,0 21,0 18,0 20 10,75 10
M 16 169R16 20 35 32,0 15,5 17,0 21,0 19,0 22 10,72 10
M 20 169R20 20 35 38,0 15,5 21,0 21,0 21,0 24 11,00 10
M10 170R10 22 35 34,0 17,0 10,5 23,5 15,0 17 14,18 10
M12 170R12 22 35 34,0 17,0 13,0 23,5 16,0 18 14,33 10

150 M14 170R14 22 35 34,0 17,0 15,0 23,5 19,0 20 15,60 10
M16 170R16 22 35 34,0 17,0 17,0 23,5 19,0 22 15,24 10
M 20 170R20 22 35 40,0 17,0 21,0 23,5 21,0 24 15,70 10
M10 171R10 25 40 37,0 19,0 10,5 255 15,0 22 18,60 10
M12 171R12 25 40 37,0 19,0 13,0 25,5 16,0 22 18,69 10

185 M 14 171R14 25 40 37,0 19,0 15,0 25,5 19,0 22 19,10 10
M 16 171R16 25 40 37,0 19,0 17,0 255 19,0 22 19,00 10
M 20 171R20 25 40 40,0 19,0 21,0 25,5 21,0 24 18,72 10
M12 172R12 28 40 42,0 21,5 13,0 29,0 16,0 22 25,09 10
M14 172R14 28 40 42,0 215 15,0 29,0 19,0 22 25,70 10

240 M16 172R16 28 40 42,0 21,5 17,0 29,0 19,0 22 24,96 10
M 20 172R20 28 40 45,0 21,5 21,0 29,0 21,0 24 25,26 10
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Winkelpresskabelschuhe, Cu, 45° abgewinkelt
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» Fiir Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 Klasse 1,2, 5 und 6
» Fiir zugentlastete Kupferseile, z.B. nach DIN 48201

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Rohrabmessungen nach DIN 46235

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

Eigenschaften

= Plane Auflagefldche durch spezielles Winkelprageverfahren

= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
- Einfache Kabeleinfiihrung durch prézise Endenbearbeitung

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

@@ 0

Verarbeitungshinweise

= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu*

= Werkzeug: siehe Seite 69

Zusatzinformationen

= Artikel-Nummer-Zusatz fiir blanke Ausfiihrung ,BK*
= 10-240 mm?2 |EC gepriift

P00 o

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm2 [ Art.-Nr.  Kennziffer a b di d2 d4 cl 13 ~ kg VE/St.
M5 161R545 5 10 8,5 38 5,5 55 6,5 9 0,32 50
6 M 6 161R645 5 10 8,5 38 6,5 55 75 10 0,34 50
M 5 162R545 6 10 9,0 45 5,5 6,0 7,0 10 0,36 50
10 M6 162R645 6 10 9,0 45 6,5 6,0 75 10 0,35 50
M8 162R845 6 10 13,0 45 8,5 6,0 10,0 13 0,39 50
M6 163R645 8 20 13,0 55 6,5 8,5 75 11 1,20 50
M8 163R845 8 20 13,0 55 8,5 8,5 10,0 13 0,28 50
10 M 10 163R1045 8 20 17,0 55 10,5 8,5 12,0 15 1,34 50
M 12 163R1245 8 20 18,0 55 13,0 8,5 13,0 18 1,35 50
M6 164R645 10 20 14,0 7,0 6,5 10,0 7,5 1 1,49 25
M8 164R845 10 20 16,0 7,0 8,5 10,0 10,0 13 1,60 25
% M10 164R1045 10 20 17,0 7,0 10,5 10,0 12,0 15 1,64 25
M12 164R1245 10 20 19,0 7,0 13,0 10,0 13,0 18 1,73 25
M8 165R845 12 20 17,0 8,2 8,5 12,5 10,0 13 2,72 25
M10 165R1045 12 20 19,0 8,2 10,5 12,5 12,0 15 2,92 25
% M12 165R1245 12 20 21,0 8.2 13,0 12,5 13,0 18 2,98 25
M14 165R1445 12 20 21,0 8.2 15,0 12,5 14,5 20 3,03 25
M8 166R845 14 28 20,0 10,0 8,5 14,5 10,0 13 4,63 25
M10 166R1045 14 28 22,0 10,0 10,5 14,5 12,0 16 4,84 25
50 M 12 166R1245 14 28 24,0 10,0 13,0 14,5 13,0 18 4,94 25
M 14 166R1445 14 28 24,0 10,0 15,0 14,5 14,5 20 4,96 25
M 16 166R1645 14 28 28,0 10,0 17,0 14,5 16,0 22 4,92 25

Fortsetzung nichste Seite
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Winkelpresskabelschuhe, Cu, 45° abgewinkelt

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm? [ Art.-Nr.  Kennziffer a b di d2 d4 cl 13 ~ kg VE/St.

M8 167R845 16 28 24,0 11,5 8,5 16,5 10,0 14 6,40 25

M10 167R1045 16 28 24,0 11,5 10,5 16,5 12,0 16 6,76 25

70 M12 167R1245 16 28 24,0 11,5 13,0 16,5 13,0 18 6,90 25

M14 167R1445 16 28 24,0 11,5 15,0 16,5 14,5 20 6,72 25

M16 167R1645 16 28 30,0 11,5 17,0 16,5 16,0 22 6,96 25

M10 168R1045 18 35 28,0 13,5 10,5 19,0 12,0 17 9,64 25

M12 168R1245 18 35 28,0 13,5 13,0 19,0 13,0 18 9,21 25

% M14 168R1445 18 35 28,0 13,5 15,0 19,0 14,5 20 9,51 25

M16 168R1645 18 35 32,0 13,5 17,0 19,0 16,0 22 9,40 25

M10 169R1045 20 35 32,0 15,5 10,5 21,0 15,0 17 11,09 10

M12 169R1245 20 35 32,0 15,5 13,0 21,0 16,0 18 11,45 10

120 M 14 169R1445 20 35 32,0 15,5 15,0 21,0 18,0 20 11,55 10

M 16 169R1645 20 35 32,0 15,5 17,0 21,0 19,0 22 11,76 10

M20  169R2045 20 35 38,0 15,5 21,0 21,0 21,0 24 11,55 10

M10 170R1045 22 35 34,0 17,0 10,5 23,5 15,0 17 15,93 10

M12 170R1245 22 35 34,0 17,0 13,0 235 16,0 18 16,08 10

150 M14 170R1445 22 35 34,0 17,0 15,0 23,5 19,0 20 16,38 10

M16 170R1645 22 35 34,0 17,0 17,0 23,5 19,0 22 16,90 10

M 20 170R2045 22 35 40,0 17,0 21,0 23,5 21,0 24 16,49 10

M10 171R1045 25 40 37,0 19,0 10,5 25,5 15,0 22 20,16 10

M12 171R1245 25 40 37,0 19,0 13,0 25,5 16,0 22 19,60 10

185 M14 171R1445 25 40 37,0 19,0 15,0 25,5 19,0 22 20,05 10

M16 171R1645 25 40 37,0 19,0 17,0 25,5 19,0 22 19,68 10

M 20 171R2045 25 40 40,0 19,0 21,0 25,5 21,0 24 19,95 10

M12 172R1245 28 40 42,0 21,5 13,0 29,0 16,0 22 26,46 10

M 14 172R1445 28 40 42,0 21,5 15,0 29,0 19,0 22 26,99 10

240 M 16 172R1645 28 40 42,0 21,5 17,0 29,0 19,0 22 26,92 10

M 20 172R2045 28 40 45,0 21,5 21,0 29,0 21,0 24 26,88 10
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Presskabelschuhe DIN Sonderausfiihrung, Cu mit 2 Langléchern
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» Fiir Rundleiter z.B. DIN EN 60228 Klasse 1,2, 5 und 6
» Fiir zugentlastete Kupferseile, z. B. nach DIN 48201
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Rohrabmessungen nach DIN 46235

» Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung

Eigenschaften

= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

- Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Plane Auflageflache durch spezielle Stanztechnik

= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise

= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu*

= Werkzeug: siehe Seite 69

Zusatzinformationen
= Artikel-Nummer-Zusatz fiir blanke Ausfiihrung ,BK*

P D)@ e 0

Nenn-

quer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/

schnitt bolzen Kenn- 100 St.

mm? [ Art.-Nr. ziffer a b d1 d2 d4 cl c2 | 12 ~ kg VE/St.
70 147D212 16 28 24 11,5 13 16,5 13 13 55 50 - 62 10,82 5
95 148D212 18 35 28 13,5 13 19,0 13 13 65 50 - 62 15,24 5
120 2x 149D212 20 35 32 15,5 13 21,0 16 17 70 50 - 62 18,62 5
150 M12  q50p212 22 35 34 17,0 13 235 16 17 78 50-62 26,10 5
185 151D212 25 40 37 19,0 13 25,5 16 17 82 50 - 62 30,48 5
240 152D212 28 40 42 21,5 13 29,0 16 17 92 50 - 62 41,52 5
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Presskabelschuhe Sonderausfiihrung, Cu mit 1 Loch, Doppelpressung

Nenn-
quer-
schnitt
mm?

2x50

2x70

2x95

2x120

Anschl.-
bolzen
(1]

M12

=

» Spezielle Ausfiihrung zur Aufnahme von 2 mehrdréhtigen Leitern,
z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2
» Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

Eigenschaften

- Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

- Einfache und sichere Montage durch plane Auflageflache und prézise
Endenbearbeitung

Werkstoff

= Kupfer (EN13600)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 70

Zusatzinformationen
= Artikel-Nummer-Zusatz fiir blanke Ausfiihrung ,,BK"

Abmessung mm Gewicht/
100 St.

Art.-Nr.  Kennziffer a b d2 cl c2 | H B ~ kg VE/St.
136DP12 22 DP 35 34 13 16 17 78 10,0 20 16,30 5
137DP12 24 DP 40 37 13 16 17 82 11,5 23 18,90 5
138DP12 29 DP 40 42 13 16 17 92 13,5 27 27,12 5
139DP12 32 DP 50 48 13 19 22 100 15,5 31 33,50 5

Presskabelschuhe Sonderausfiihrung, Cu mit 2 Langléchern, Doppelpressung

=T

» Spezielle Ausfiihrung zur Aufnahme von 2 mehrdréhtigen Leitern,
z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2
» Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

Eigenschaften

- Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
- Einfache Kabeleinfiihrung durch prézise Endenbearbeitung

= Plane Auflagefldche durch spezielle Stanztechnik

Werkstoff

= Kupfer (EN13600)

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 70

Zusatzinformationen
= Artikel-Nummer-Zusatz fiir blanke Ausfiihrung ,,BK"

Nenn-

quer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/

schnitt ~ bolzen Kenn- 100 St.

mm2 0 Art.-Nr. ziffer a b d2 cl c2 | 12 H B ~kg VE/St.
2x50 136DP212 22 DP 35 34 13 16 17 78 50 - 62 10,0 20 23,20 5
2x70 2x 137DP212 24 DP 40 37 13 16 17 82 50 - 62 11,5 23 29,64 5
2x95  M12  q3gpp212  29DP 40 42 13 16 17 92  50-62 135 27 38,50 5
2x120 139DP212 32 DP 50 48 13 19 22 100 50 - 62 15,5 31 45,80 5
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Pressverbinder nach DIN, Cu
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» Fiir Rundleiter z.B. DIN EN 60228 Klasse 1, 2, 5, 6 und rundgedriickte Sektorleiter
» Fiir zugentlastete Kupferseile, z. B. nach DIN 48201

» Nach DIN 46267, Teil 1

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

» Mit Pressmarkierungen fiir richtiges Verpressen

Eigenschaften

= Einfache und sichere Verarbeitung durch Mitteneindruck

- Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
- Einfache Kabeleinfiihrung durch prézise Endenbearbeitung

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise

= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu*

= Werkzeug: siehe Seite 69

= Reduzierhiilsen zur Verbindung ungleicher Querschnitte finden Sie auf Seite 68

Zusatzinformationen
= Artikel-Nummer-Zusatz fiir blanke Ausfiihrung ,,BK*
= 10-800 mm2 IEC gepriift

PD ()o@ e&®0

IEC
Nennquerschnitt Abmessung mm %e(%lcshtfj
mm? Art.-Nr. Kennziffer d1 d4 | ~ kg VE/St.
6 121R 5 38 5,5 30 0,31 100
10 122R 6 45 6,0 30 0,34 100
16 123R 8 55 8,5 50 1,45 100
25 124R 10 7,0 10,0 50 1,77 50
35 125R 12 8,2 12,5 50 2,89 50
50 126R 14 10,0 14,5 56 4,26 50
70 127R 16 11,5 16,5 56 5,41 50
95 128R 18 13,5 19,0 70 8,62 25
120 129R 20 15,5 21,0 70 9,66 25
150 130R 22 17,0 23,5 80 14,50 10
185 131R 25 19,0 25,5 85 17,00 10
240 132R 28 21,5 29,0 90 23,41 10
300 133R 32 245 32,0 100 29,23 5
400 134R 38 27,5 38,5 150 74,32 5
500 135R 42 31,0 42,0 160 89,09 1
625 136R 44 34,5 44,0 160 79,10 1
800 137R 52 40,0 52,0 200 151,00 1
1000 138R 58 44,0 58,0 200 198,00 1
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Pressverbinder, Cu
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PD ()@ oeeo0

» Fiir Rundleiter z.B. DIN EN 60228 Klasse 1, 2, 5, 6 und rundgedriickte Sektorleiter
» Fiir zugentlastete Kupferseile, z. B. nach DIN 48201

» Lingsdichte Ausfiihrung mit Olstopp

» Rohrabmessung nach DIN 46267 Teil 1

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

Eigenschaften

= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
- Einfache Kabeleinfiihrung durch prézise Endenbearbeitung

geeignet fiir
= Zugentlastete Verbindungen

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

Oberfléche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise

= Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe
Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu”

= Werkzeug: siehe Seite 69

= Reduzierhiilsen zur Verbindung ungleicher Querschnitte finden Sie auf Seite 68

Zusatzinformationen
= Artikel-Nummer-Zusatz fiir blanke Ausfiihrung ,,BK*

Nennquerschnitt Abmessung mm (;16(‘)’8(3”

mm? Art.-Nr. Kennziffer di d4 | ~ kg VE/St.
16 523R 8 5,5 8,5 50 1,54 25
25 524R 10 7,0 10,0 50 1,84 25
35 525R 12 8,2 12,5 50 2,99 25
50 526R 14 10,0 14,5 56 4,46 25
70 527R 16 11,5 16,5 56 5,61 25
95 528R 18 13,5 19,0 70 8,88 25
120 529R 20 15,5 21,0 70 10,06 5
150 530R 22 17,0 235 80 14,89 5
185 531R 25 19,0 25,5 85 17,57 5

240 532R 28 21,5 29,0 90 24,23 5

300 533R 32 245 32,0 100 30,15 5

400 534R 38 27,5 38,5 150 75,60 5

500 535R 42 31,0 42,0 160 92,00 1

625 536R 44 345 44,0 160 81,50 1
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Pressverbinder fiir Kabelverbindungen 10-30 kV, Cu
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» Fiir Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228 KI. 2 und rundgedriickte Sektorleiter
» Fiir zugentlastete Kupferseile, z. B. nach DIN 48201

» Rohrabmessung nach DIN 46267 Teil 1

» Fiir Cu-Mittelspannungskabelverbindungen 10-30 kV

» Mit abgeschrégten Kanten fiir reduzierten Wickelaufwand bei der Montage

Eigenschaften

« Auch als langsdichte Ausfiihrung mit Olstopp erhéltlich

= Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
- Einfache Kabeleinfiihrung durch prézise Endenbearbeitung

geeignet fiir
= Zugentlastete Verbindungen

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

Oberflache
= Blank

Verarbeitungshinweise

Poep(oe

IEC: . \F:V:drﬁ?eurﬁ.ﬂfslzrrlezﬁf I\;Zr(?)?ndung ungleicher Querschnitte finden Sie auf Seite 68
Zusatzinformationen
= Artikel-Nummer-Zusatz fiir verzinnte Ausfiihrung ,V*
Nernauerechit Abmessung mm Anzahl Pressungen 6166N0|CS|1tV
mm? Art.-Nr. Kennziffer d1 | Cu (5mm) Cu (breit) ~kg VE/St.
Normalversion
25 504R 12 7,5 60 2/2 1 4,08 10
35 505R 12 8,2 60 2/2 1M 3,56 10
50 506R 14 10,0 65 3/3 1M 4,90 10
70 507R 16 11,5 65 3/3 1M 6,10 10
95 508R 18 13,5 90 4/4 212 10,98 10
120 509R 20 15,5 90 4/4 2/2 12,68 5
150 510R 22 17,0 105 4/4 2/2 18,09 5
185 511R 25 19,0 105 4/4 2/2 20,35 5
240 512R 28 21,5 125 2/2 31,64 5
300 513R 32 24,5 125 2/2 35,40 1
400 514R 38 27,5 160 3/3 75,42 1
Léngsdichte Version
25 504RLD 12 75 60 2/2 1M 4,08 25
35 505RLD 12 8,2 60 212 11 3,56 10
50 506RLD 14 10,0 65 3/3 11 4,90 10
70 507RLD 16 11,5 65 3/3 1M 6,40 10
95 508RLD 18 13,5 90 4/4 2/2 10,98 10
120 509RLD 20 15,5 90 4/4 2/2 12,68 5
150 510RLD 22 17,0 105 4/4 2/2 18,84 5
185 511RLD 25 19,0 105 4/4 212 20,35 5
240 512RLD 28 21,5 125 2/2 31,64 5
300 513RLD 32 24,5 125 2/2 35,40 1
400 514RLD 38 27,5 160 3/3 75,42 1
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Pressverbinder nach DIN, Cu

» Zum Verbinden von Kupferseilen nach DIN 48201 Teil 1
» Fiir zugfeste Kabelverbindungen

» Nach DIN 48085 Teil 1

» Eindeutige Werkzeugzuordnung durch Kennziffer

IEC Eigenschaften
5 = Leichte Verarbeitung durch Pressmarkierungen

= Einfache und sichere Verarbeitung durch Mitteneindruck

- Einfache Kabeleinfiihrung durch préazise Endenbearbeitung

Werkstoff

= Kupfer (EN13600)

Oberflache

= Blank

Verarbeitungshinweise

= Zum Verarbeiten des Artikels 192R nutzen Sie bitte den Presseinsatz HAD45240

= Werkzeug: siehe Seite 69

Zusatzinformationen

= *=nicht genormt

= 16-70 mmz2 [EC gepriift

— Abmessung mm Anzahl Pressungen Gfg}/JlCSf][V
schnitt mm2 Art.-Nr. ~ Hinweis Kennziffer d1 d4 | Cu (5mm) Cu (breit)  Leiter @ mm ~ kg VE/St.

6 181R * 6 3,5 6,5 65 4/4 3,00 1,4 10
10 182R 8 45 8,5 80 5/5 4,05 3,0 10
16 183R 8 55 8,5 95 5/5 5,10 2,8 10
25 184R 10 7,0 10,0 95 5/5 6,30 34 10
35 185R 12 8,2 12,5 95 5/5 7,50 5,6 10
50 186R 14 10,0 14,5 110 5/5 9,00 8,6 10
70 187R 16 11,5 16,5 110 5/5 10,50 10,8 10
95 188R 20 13,5 21,0 145 8/8 4/4 12,50 26,2 10
120 189R 22 15,0 23,5 160 8/8 4/4 14,00 36,8 10
150 190R 25 16,5 25,5 180 8/8 4/4 15,70 47,5 5
185 191R * 32 18,5 31,5 260 5/5 17,50 118,0 5
240 192R * 34 21,0 34,5 310 6/6 20,20 163,0 5
300 193R * 38 23,5 38,5 360 717 22,50 235,0 1
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Reduzierhiilsen, Cu

» Fiir mehrdrihtige Rundleiter z. B. nach DIN EN 60228
» Zum Verbinden unterschiedlicher Leiterquerschnitte

» Zum Einsatz in DIN Pressverbindern und Verbindern Normalausfiihrung

Eigenschaften
- Einfache Kabeleinfiihrung durch prézise Endenbearbeitung

geeignet fiir
= Zugentlastete Pressverbindungen

Werkstoff
= Kupfer (EN13600)

Oberflache
= Blank

Verarbeitungshinweise
= Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise
im technischen Anhang auf Seite i-7

Nennquerschnitt Nennquerschnitt Abmessiing mm (ﬂeggcsr][t/
Art.-Nr. mm?2 von mm? auf d1 d4 | ~ kg VE/St.
RH2510 25 10 4,6 6,6 25 0,358 25
RH2516 25 16 55 6,6 25 0,350 25
RH3510 35 10 45 8,0 25 0,707 25
RH3516 35 16 55 8,0 25 0,570 25
RH3525 35 25 7,0 8,0 25 0,253 25
RH5016 50 16 55 9,5 33 1,326 25
RH5025 50 25 7,0 9,5 33 0,923 25
RH5035 50 35 8,5 9,5 33 0,404 25
RH7025 70 25 7,0 11,0 33 1,580 25
RH7035 70 35 8,5 11,0 33 1,102 25
RH7050 70 50 10,0 11,0 33 0,486 25
RH9535 95 35 8,5 13,0 45 2,940 25
RH9550 95 50 10,0 13,0 45 2,136 25
RH9570 95 70 11,5 13,0 45 1,100 25
RH12050 120 50 10,0 15,0 45 3,802 25
RH12070 120 70 11,5 15,0 45 2,874 25
RH12095 120 95 13,5 15,0 45 1,340 25
RH15070 150 70 11,5 16,5 53 5,008 5
RH15095 150 95 13,5 16,5 53 3,212 5
RH150120 150 120 15,5 16,5 53 1,248 5
RH18595 185 95 13,5 18,5 53 5,824 5
RH185120 185 120 15,5 18,5 53 3,756 5
RH185150 185 150 17,0 18,5 53 1,660 5
RH240120 240 120 15,5 21,0 55 7,412 5
RH240150 240 150 17,0 21,0 55 5,740 5
RH240185 240 185 19,0 21,0 55 3,036 5
RH300150 300 150 17,0 24,0 58 11,200 5
RH300185 300 185 19,0 24,0 58 8,390 5
RH300240 300 240 21,5 24,0 58 4,526 5
RH400185 400 185 19,0 27,0 80 20,100 5
RH400240 400 240 215 27,0 80 14,270 5
RH400300 400 300 245 27,0 80 8,800 5
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=

Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Presskabelschuhe und Pressverbinder

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm?2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische 6-50 K05D 235 O
Presswerkzeuge 10-120 KO6D 237 O
25-150 Ko9D 238 O
mechanische, elektrische,  6-120 K354 246 330 O
o
6-240 K22 250 343 O
handhydraulische 6-185 HK6018 292 338 O
Presswerkzeuge HKBOUNV +UATS 473 338 O
6-300 HK6022 294 343 O
HKG60UNV +UA22 473 343 O
16-300 HK12030 298 348 O
HK12042 300 348 O
HK120U 302 348 O
120-1000 HK45 321 358 O
akkuhydraulische 6-120 EK354ML 262 330 O
Presswerkzeuge EK354 266 330 O
6-185 EK505 268 334 O
EK5018 270 338 O
EK60UNV +UA18 476 338 O
EKM6OUNV +UA18 475 338 O
6-300 EK6022 247 343 O
EKM6022 272 343 O
EK60UNV +UA22 476 343 O
EKMBOUNV +UA22 475 343 O
16-300 EK12032 280 348 O
EK12042 282 348 O
EK120U 284 348 O
EK120UNV +UA12T a477 348 O
EK135FT +UA15T 286 348 O
400-625 EK135FT 286 352 O
hydraulische 6-185 THK18 306 338 O
Presssysteme 6-240 THK22 308 343 O
HK122EL380 322 343 O
16-625 HK252 320 354 O
HK252EL380 323 354 O
hydraulische 6-185 PK18 306 338 O
AR PK6OUNY +UATS 474 338 O
6-300 PK22 308 343 O
PK60OUNV +UA22 474 343 O
16-300 PK12042 312 348 O
PK120U 314 348 O
16-625 PK252 316 354 O
120-1000 PK45 318 358 O
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Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Doppelpresskabelschuhe
\j

Presswerkzeug Katalogseite
Pressbereich entspr.
Werkzeugtyp Nenn-Querschnittin mm2  Artikelnummer Presskopf / Adapter Presswerkzeug Presseinsatz Pressform
mechanische, elektrische, = 2x50-2x70 K22 250 343 )
pneum. Presswerkzeuge
mit wechselb. Einsatz / Kopf
handhydraulische 2x50-2x70 HK6022 294 343 O
Presswerkzeuge HKBOUNV +UA22 473 343 o
2x50-2x95 HK12030 298 348 O
HK12042 300 348 O
HK120U 302 348 O
akkuhydraulische 2x50-2x70 EK6022 274 343 (@)
Presswerkzeuge EKM6022 272 343 &)
EK60UNV +UA22 476 343 O
EKM6OUNV +UA22 475 343 O
2x50-2x95 EK12032 280 348 O
EK12042 282 348 O
EK120U 284 348 O
EK135FT +UA15T 286 348 O
EK120UNV +UA12T 477 348 O
hydraulische 2x50-2x70 THK22 308 343 O
A 2x50-2x95 HK122EL380 322 348 O
2x50-2x120 HK252 320 354 O
HK252EL380 323 354 O
hydraulische 2x50-2x70 PK22 308 343 O
Presskopfe PKBOUNY +UA22 a74 343 O
2x50-2x95 PK12042 312 348 O
PK120U 314 348 O
2x50-2x120 PK252 316 354 O
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Elektrische Verbindungstechnik
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

DER GESTANZTE -
QUETSCHKABELSCHUHE AUS
KUPFER NACH DIN 46234

Klauke Quetschkabelschuhe werden im Gegensatz zu den Rohrkabelschuhen aus
einem Blech gestanzt, gebogen und anschlieBend im Pressbereich hartverlétet. Die
Rillenpragung im Inneren sorgt fUr hohe Auszugswerte der Leiter. Dank seiner kurzen
Bauform ist er besonders geeignet fur beengte Platzverhaltnisse.

» sichere Verpressung durch hochwertige Lotnaht

» kleine Bauweise fiir beengte Platzverhéltnisse

» geeignet filr mehr-, fein- und feinstdréhtige Leiter




KlauKe

A Textron Company

» Hartverlotet fiir sicheren Kontakt

Die Qualitat der Klauke Kabelschuhe zeigt sich auch wéhrend

des Verpressens: Der Quetschkabelschuh bleibt durch die

hochwertige Létnaht immer unversehrt. So geht Qualitat.

sichere Kontakte durch hochwertige Lotnaht und
Verzinnung

beste Kontaktierung durch Rillenprofil

optimal fur beengte Platzverhaltnisse durch sehr kurze
Bauform

in isolierter und nicht-isolierter Ausfihrung

Klauke Produkte machen lhren Arbeitsalltag leichter. In unsere
isolierten Quetschkabelschuhe lassen sich, durch die
aufgeweitete Isolierung, die Leiter ganz entspannt einfuhren.
Die Isolierung bleibt auch nach der Verpressung intakt, es ist
also kein nachtrégliches Isolieren notwendig. Alles ist in einem

Arbeitsschritt erledigt.

einfache Anwendung durch aufgeweitete Hulse
schnelle Verarbeitung, da keine zusatzliche Isolierung
als Gabelform gut geeignet fur schwer zugangliche
Stellen, zum Beispiel bei der Zéhlerverdrahtung

einfache Leitereinflhrung durch aufgeweitete Hulse
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Quetschkabelschuhe nach DIN, Cu

» Fiir Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 2,5 und 6
» Nach DIN 46234
» Hochwertiges Hartlotverfahren im Pressbereich

Eigenschaften
= Verbesserte Kontakteigenschaften durch Rillenpriagung

Werkstoff
= Kupfer (ETP)

Oberflache

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 82

Zusatzinformationen
= *=nicht genormt
= 0,5 - 6 mm2 nicht UL geprift

Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt NenngréBe 100 St.
mm2 nach DIN Art.-Nr. Hinweis a b d1 d2 | S ~kg VE/St.
2,5-1 162025 5 6 1,6 2,8 11 08 0,060 100
3-1 16203 5 6 1,6 32 11 0,8 0,060 100
35-1 162035 5 6 1,6 37 11 0,8 0,055 100
4-1 16204 5 8 1,6 43 12 0,8 0,070 100
051 5-1 16205 5 10 1,6 5,3 13 0,8 0,090 100
6-1 16206 * 5 11 1,6 6,5 15 08 0,080 100
8-1 16208 * 5 14 1,6 8,4 17 0,8 0,130 100
10-1 162010 * 5 18 1,6 10,5 19 0,8 0,130 100
3-25 16303 5 6 2,3 3.2 11 0,8 0,065 100
4-25 16304 5 8 2,3 43 12 0,8 0,080 100
35-25 163035 5 6 2,3 37 11 0,8 0,065 100
5-25 16305 5 10 2,3 53 14 0,8 0,090 100
19-28 6-25 16306 5 11 2,3 6,5 16 0,8 0,110 100
8-25 16308 5 14 23 8,4 17 0,8 0,130 100
10-25 163010 * 5 15 2,3 10,5 17 0,8 0,160 100
12-25 163012 * 5 18 2,3 13,0 19 0,8 0,160 100
4-6 16504 6 8 36 43 14 1,0 0,140 100
5-6 16505 6 10 36 53 15 1,0 0,160 100
6-6 16506 6 11 36 6,5 16 1,0 0,170 100
4-8 8-6 16508 6 14 3,6 8,4 19 1,0 0,220 100
10-6 165010 6 18 3,6 10,5 21 1,0 0,290 100
12-6 165012 * 6 18 3,6 13,0 21 1,0 0,280 100
5-10 16525 8 10 4,5 53 16 1,1 0,230 100
6-10 16526 8 11 4,5 6,5 17 1,1 0,24 100
10 8-10 16528 8 14 4,5 8,4 20 1,1 0,340 100
10-10 165210 8 18 4,5 10,5 21 1,1 0,340 100
12-10 165212 8 22 45 13,9 23 1,1 0,420 100
5-16 16535 10 11 58 53 20 1,2 0,390 100
6-16 16536 10 11 58 6,5 20 1,2 0,380 100
16 8-16 16538 10 14 58 8,4 22 1,2 0,43 100
10-16 165310 10 18 58 10,5 24 1,2 0,500 100
12-16 165312 10 18 58 10,5 24 1,2 0,500 100

Fortsetzung néchste Seite
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Quetschkabelschuhe nach DIN, Cu

Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt NenngroBe 100 St.
mm? nach DIN Art.-Nr. Hinweis a b d1 d2 | S ~ kg VE/St.
5-25 16545 1 12 75 53 25 1,5 0,750 100
6-25 16546 11 12 75 6,5 25 1,5 0,750 100
2 8-25 16548 11 16 75 8,4 25 1,5 0,750 100
10-25 165410 11 18 75 10,5 26 1,5 0,750 100
12-25 165412 11 22 75 13,0 31 1,5 0,920 100
16-25 165416 11 28 75 17,0 35 1,5 1,320 100
6-35 16556 12 16 9,0 8,4 26 1,6 0,980 100
8-35 16558 12 16 9,0 8,4 26 1,6 0,980 100
35 10-35 165510 12 18 9,0 10,5 27 1,6 1,000 100
12-35 165512 12 22 9,0 13,0 31 1,6 1,260 100
16-35 165516 12 28 9,0 17,0 36 1,6 1,550 100
6-50 16566 16 18 11,0 6,5 34 1,8 1,650 100
8-50 16568 16 18 11,0 8,4 34 1,8 1,650 100
50 10-50 165610 16 18 11,0 10,5 34 1,8 1,600 100
12-50 165612 16 22 11,0 13,0 36 1,8 1,800 100
16 - 50 165616 16 28 11,0 17,0 40 1,8 2,100 100
6-70 16576 18 22 13,0 6,5 38 2,0 2,600 50
8-70 16578 18 22 13,0 8,4 38 2,0 2,500 50
70 10-70 165710 18 22 13,0 10,5 38 2,0 2,500 50
12-70 165712 18 22 13,0 13,0 38 2,0 2,400 50
16-70 165716 18 28 13,0 17,0 42 2,0 2,700 50
8-95 16588 20 24 15,0 8,4 42 2,5 4,300 50
10-95 165810 20 24 15,0 10,5 42 2,5 41 50
% 12-95 165812 20 24 15,0 13,0 42 25 3,900 50
16 - 95 165816 20 28 15,0 17,0 44 2,5 4,100 50
8-120 16598 22 24 17,0 8,4 44 3,0 5,601 50
10-120 165910 22 24 17,0 10,5 44 3,0 5,600 50
120 12-120 165912 22 24 17,0 13,0 44 3,0 5,400 50
16 - 120 165916 22 28 17,0 17,0 48 3,0 5,800 50
10 - 150 166010 24 30 19,0 10,5 50 3,2 7,600 50
150 12-150 166012 24 30 19,0 13,0 50 3,2 7,600 50
16 - 150 166016 24 30 19,0 17,0 50 3,2 7,500 50
12-185 166112 28 36 21,0 13,0 50 35 11,300 50
18 16 - 185 166116 28 36 21,0 17,0 50 35 11,300 50
12 - 240 166212 32 38 23,5 13,0 56 4,0 15,900 25
240 16 - 240 166216 32 38 23,5 17,0 56 4,0 15,900 25
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Isolierte Quetschkabelschuhe, Cu mit Easy Entry

» Fiir Rundleiter z.B. nach DIN EN 60228 KI. 2, 5 und 6

» Hochwertiges Hartlotverfahren im Pressbereich

» Schnelle Verarbeitung, da keine weitere Isolierung der verpressten
Verbindung notwendig ist

» Einfache Verarbeitung durch das Verpressen mit der Isolation

2@t

Eigenschaften

= Isoliert, halogenfrei mit Easy-Entry Kabeleinfiihrung

= MaBe im Leiteranschlussbereich entsprechend DIN 46234
= Verbesserte Kontakteigenschaften durch Rillenpriagung

= Querschnittabhéngige Farbkodierung

= Temperaturbesténdigkeit: bis 105° C

Werkstoff
= Kupfer (ETP)

Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Verarbeitungshinweise
= Werkzeug: siehe Seite 84

Abmessung mm Gewicht Gewicht
Nennquer- 100 St. ~kg 100 St. ~kg
schnitt mm?  Art.-Nr.  Farbe d12 d13 d2 Gl 110 Cu Ges. VE/St.
6525 [ | 6,7 8,6 53 34,0 19,0 0,27 0,27 100
6526 [ | 6,7 8,6 6,5 34,0 19,0 0,24 0,28 100
10 6528 [ | 6,7 8,6 8,4 37,5 19,0 0,29 0,33 100
65210 [ | 6,7 8,6 10,5 41,5 19,0 0,34 0,38 100
65212 [ | 6,7 8,6 13,0 45,5 19,0 0,42 0,46 100
6535 [ | 7,7 9,6 53 39,5 20,5 0,39 0,44 100
6536 [ | 7,7 9,6 6,5 39,5 20,5 0,38 0,43 100
16 6538 [ | 7,7 9,6 8,4 41,5 20,5 0,43 0,48 100
65310 [ | 7,7 9,6 10,5 43,5 20,5 0,50 0,55 100
65312 [ | 7,7 9,6 13,0 50,5 20,5 0,58 0,63 100
6545 [] 11,0 13,0 53 40,0 20,0 0,75 0,84 50
6546 ] 11,0 13,0 6,5 42,5 20,0 0,69 0,78 50
6548 ] 11,0 13,0 8,4 43,0 20,0 0,75 0,84 50
2 65410 ] 11,0 13,0 10,5 45,0 20,0 0,80 0,89 50
65412 ] 11,0 13,0 13,0 51,0 20,0 0,92 1,00 50
65416 [ ] 11,0 13,0 17,0 59,0 20,0 1,32 1,40 50
6556 [ | 12,7 15,0 6,5 44,0 22,5 1,01 1,14 50
6558 [ | 12,7 15,0 8,4 445 22,5 0,98 1,10 50
35 65510 [ | 12,7 15,0 